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S t a h l  f r  a l l e  We g e .

2

O C E L  P R O  V Š E C H N Y  C E S T Y



3
3

M A X I M Á L N Í  O R I E N TA C E  N A  V Ý K O N .
V Y T V Á Ř Í M E  I N T E L I G E N T N Í  S P O J E N Í .

U silniËnÌch, æelezniËnÌch, mostnÌch a vodnÌch staveb

- jako jsou podchody a podjezdy, migraËnÌ a

infrastruktur·lnÌ tunely, kryty a n·dræe atd.- se

osvÏdËuje a nach·zÌ uplatnÏnÌ geni·lnÏ jednoduch˝

konstrukËnÌ princip z vlnit˝ch ocelov˝ch prvk˘.

P¯edevπÌm se ukazuje, æe objekty z ocelov˝ch

vlnit˝ch prvk˘ jsou velice ekonomickÈ, rychle

montovatelnÈ a flexibilnÌ.

My z voestalpine m·me dostatek zkuπenostÌ a jsme

technicky dostateËnÏ kompetentnÌ tyto p¯ednosti

vyuæÌt k prospÏchu naπich z·kaznÌk˘. Podstatn˝m

aspektem n·mi nabÌzenÈ kvality je rovnÏæ vysoce

hodnotn· ochrana naπich produkt˘ proti korozi.
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K O N S T R U K Č N Í  Ř E Š E N Í

O D  N Á PA D U  K  T R VA L Ý M  H O D N O T Á M

Podstata  konstrukËnÌho ¯eπenÌ spoËÌv· ve

spolup˘sobenÌ z·sypu objektu s ocelov˝mi vlnit˝mi

prvky, kterÈ spolu vytvo¯Ì nosnou klenbu. Tato

klenba se dÌky pouæitÌ p¯etv·rn˝ch vlnit˝ch trub

automaticky optimalizuje.

Ve skuteËnosti vznikne spolup˘sobenÌm nosnÈ

klenby zemnÌho z·sypu a podp˘rnÈ ocelovÈ stÏny

stabilnÌ, staticky vypoËitateln˝ systÈm.

VÌce neæ stoletÈ pouæÌv·nÌ principu tohoto

konstrukËnÌho ¯eπenÌ  je p¯esvÏdËiv˝m d˘kazem jeho

hospod·rnosti a trvanlivosti.  PrvnÌ vlnitÈ roury byly s

˙spÏchem  pouæity  p¯i stavbÏ silnic v USA jiæ

koncem 19. stoletÌ. V pr˘bÏhu vÌce neæ jednoho sta

rok˘ doπlo k mnohostrannÈmu pouæitÌ tohoto

konstrukËnÌho systÈmu a od πedes·t˝ch let minulÈho

stoletÌ se na jeho vyuæitÌ podÌlÌ i produkty

voestalpine z dolnorakouskÈho mÏsta Kremsu. S

hrdostÌ m˘æeme pouk·zat na to, æe v æ·dnÈm

p¯ÌpadÏ, pokud byla dodræena n·mi p¯edepsan·

technologie mont·æe a stavby, nedoπlo k poπkozenÌ

ani k hav·rii konstrukce.

KvalitnÌ produkty voestalpine vytv·¯ejÌ hodnoty v

n·sledujÌcÌch oblastech:

●  Stavby silnic, æeleznic a vodnÌ stavby

●  Podjezdy, podchody a migraËnÌ tunely

●  Infrastruktur·lnÌ tunely (kolektory)

●  Sila a obdobnÈ n·dræe

●  PodzemnÌ sportovnÌ za¯ÌzenÌ

●  Za¯ÌzenÌ civilnÌ obrany

●  OstatnÌ inæen˝rskÈ stavby

KromÏ toho lze pouæÌt naπe produkty a naπe Know-

how p¯i sanaci mostnÌch objekt˘.
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RY C H L E J I

F L E X I B I L N Ě J I

L E V N Ě J I

E K O L O G I C K Y

ájust in timeá

ámontovatelnÈ takÈ v zimnÌm obdobÌ á

ámontovatelnÈ takÈ p¯i provozuá

áekologicky πetrnÈ, lehce zaËlenitelnÈ a

p¯izp˘sobitelnÈ okolnÌ krajinÏá

5



6

Č T Y Ř I  V Ý H O D Y

R Y C H L E J I ,  F L E X I B I L N Ě J I ,  L E V N Ě J I ,

E K O L O G I C K Y

Aæ do rozpÏtÌ 10 metr˘ p¯edËÌ VA-Stahlsysteme

konvenËnÌ betonov· ¯eπenÌ p¯i stejnÈ statickÈ

˙nosnosti v nÏkolika smÏrech.

Z¯izovacÌ n·klady jsou z¯etelnÏ niæπÌ a takÈ doba

stavby je v˝raznÏ kratπÌ. NavÌc VA-Stahlsysteme se

dajÌ podstatnÏ p¯irozenÏji a ekologiËtÏji zaËlenit do

krajiny a tvo¯Ì tak inteligentnÌ alternativu

ekologick˝ch staveb. KromÏ toho jsou VA-Stahl-

systeme takÈ velice flexibilnÌ. P¯i rozπi¯ov·nÌ

silniËnÌch Ëi æelezniËnÌch tÏles je moæno je

bezproblematicky nastavovat, provizornÌ stavby lze

snadno demontovat a pouæÌt na jinÈm mÌstÏ.

K O N S T R U K C E  V Y Ú S T Ě N Í

P¯i tvarov·nÌ vy˙stÏnÌ nabÌzejÌ VA-Stahlsysteme

πirokou paletu moænostÌ, kterÈ jsou ekologickÈ,

lehce zaËlenitelnÈ a p¯izp˘sobitelnÈ okolnÌ krajinÏ.

VlnitÈ ocelovÈ prvky se dajÌ lehce p¯izp˘sobit sp·du

svahu. DÌky tÈto flexibilitÏ je moæno uπet¯it n·kladnÈ

opÏrnÈ zdivo resp. monolitick· ¯eπenÌ vy˙stÏnÌ.

Architektonicky dobr˝m ¯eπenÌm se uk·zalo vy˙stÏnÌ

ukonËenÈ vÏncem z p¯ÌrodnÌho kamene pop¯. z

vegetaËnÌ dlaæby.

U potoËnÌch propustÌ m˘æe b˝t provedeno spojenÌ

mezi dnem potoka a ocelov˝m profilem v nÏkolika

variant·ch. Velice hospod·rn˝m ¯eπenÌm je

vydl·ædÏnÌ dna betonovou dlaæbou s ukonËenÌm

viditeln˝ch Ë·stÌ v  p¯ÌrodnÌm kameni.

Tam kde je nutnÈ zaËlenit VA-Stahlsystem do

æelezobetonovÈ Ëi zdÏnÈ konstrukce, je jeho

napojenÌ naprosto bezproblematickÈ.
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S R O V N Á N Í

Projekt silniËnÌho podjezdu PraæskÈ spolkovÈ

silnice B 125, km 50,00

Profil UH 10 (podjezdov˝ profil vysok˝), πÌ¯ka

4,49 m, v˝πka  3,97 m, dÈlka  22,3 m.

N·klady na VA-Stahlsystem vËetnÏ mont·æe a

zemnÌch pracÌ (z·sypu) byly o 50 % niæπÌ neæ u

srovnatelnÈ stavby ze æelezobetonu.

Cel˝ objekt byl postaven bÏhem 6 pracovnÌch dn˘,

zatÌmco pro srovnateln˝ æelezobetonov˝ objekt je

nutno poËÌtat s 9 t˝dny.
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O C E L  P R O  V Š E C H N Y  C E S T Y  VA - S TA H L S Y S T E M E
K VA L I TA ,  K T E R Á  V Y T V Á Ř Í  H O D N O T Y
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PrefabrikovanÈ trubnÌ systÈmy z dolnorakouskÈho

mÏsta Kremsu jsou z vlnit˝ch, dÏrovan˝ch a ohnut˝ch

ocelov˝ch desek, jejichæ tlouπka se urËÌ na z·kladÏ

zatÌæenÌ a nadn·sypu. Seπroubov·nÌm vÌce desek

dohromady lze vytv·¯et podjezdy a propusti ve formÏ

kruhu, elipsy, oblouku a tlamy buÔ πirokÈ anebo

p¯ev˝πenÈ. VA-STAHLSYSTEME se pouæÌvajÌ

p¯edevπÌm u silniËnÌch a æelezniËnÌch podchod˘,

podjezd˘ a propustÌ. KromÏ toho nach·zejÌ uplatnÏnÌ

v ¯adÏ jin˝ch oblastÌ a konstrukcÌ. Ve srovn·nÌ s jin˝mi

æelezobetonov˝mi konstrukcemi dosahujÌ podstatn˝ch

Ëasov˝ch a n·kladov˝ch ˙spor.

P Ř Í Č N Ý  Ř E Z

P R O F I L E M

konstrukËnÌ zmÏny vyhrazeny

polomÏr vnit¯nÌ strana

23
provedenÌ s 10 πrouby na meter podÈlnÈho πvu
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[mm] [cm2/m] [cm4/m] [cm3/m] [cm] [kNm2/m]

2,75  32,48  124,14  43,05  1,96  260,69
3,25  38,40  147,10  50,54  1,96  308,91
4,00  47,29  181,89  61,66  1,96  381,97

 4,75  56,18  217,08  72,66  1,97  455,87
 5,50  65,09  252,68  83,53  1,97  530,63
 6,25  74,00  288,69  94,28  1,97  606,25

7,00  82,93  325,10  104,90  1,98  682,71

STATICKÉ HODNOTY
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V˝robnÌ dÈlky p¯i pravo˙hlÈm k¯ÌæenÌ. MÌry udanÈ v

tabulk·ch neobsahujÌ æ·dnÈ v˝robnÌ tolerance.

DÈlky potrubÌ v m
1,90
2,50
3,70
4,30
4,90
5,50
6,10
6,70
7,30
7,90
8,50
9,10
9,70

10,30
10,90
11,50
12,10
12,70
13,30
13,90
14,50
15,10
15,70
16,30
16,90
17,50
18,10
18,70
19,30
19,90
20,50
21,10
21,70
22,30
22,90
23,50
24,10
24,70
25,30
25,90
26,50
27,10
27,70
28,30
28,90
29,50
30,10
30,70
31,30
31,90
32,50
33,10
33,70
34,30
34,90
35,50
36,10
36,70
37,30
37,90
38,50

VÝROBNÍ DÉLKY

39,10
39,70
40,30
40,90
41,50
42,10
42,70
43,30
43,90
44,50
45,10
45,70
46,30
46,90
47,50
48,10
48,70
49,30
49,90
50,50
51,10
51,70
52,30
52,90
53,50
54,10
54,70
55,30
55,90
56,50
57,10
57,70
58,30
58,90
59,50
60,10
60,70
61,30
61,90
62,50
63,10
63,70
64,30
64,90
65,50
66,10
66,70
67,30
67,90
68,50
69,10
69,70
70,30
70,90
71,50
72,10
72,70
73,30
73,90
74,50
75,10

75,70
76,30
76,90
77,50
78,10
78,70
79,30
79,90
80,50
81,10
81,70
82,30
82,90
83,50
84,10
84,70
85,30
85,90
86,50
87,10
87,70
88,30
88,90
89,50
90,10
90,70
91,30
91,90
92,50
93,10
93,70
94,30
94,90
95,50
96,10
96,70
97,30
97,90
98,50
99,10
99,70

100,30
100,90
101,50
102,10
102,70
103,30
103,90
104,50
105,10
105,70
106,30
106,90
107,50
108,10
108,70
109,30
109,90
110,50
111,10
111,70

112,30
112,90
113,50
114,10
114,70
115,30
115,90
116,50
117,10
117,70
118,30
118,90
119,50
120,10
120,70
121,30
121,90
122,50
123,10
123,70
124,30
124,90
125,50
126,10
126,70
127,30
127,90
128,50
129,10
129,70
130,30
130,90
131,50
132,10
132,70
133,30
133,90
134,50
135,10
135,70
136,30
136,90
137,50
138,10
138,70
139,30
139,90
140,50
141,10
141,70
142,30
142,90
143,50
144,10
144,70
145,30
145,90

atd.
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Z Á K L A D N Í M  M AT E R I Á L E M  J E  V Y S O C E

K VA L I T N Í  O C E L

VA-Stahlsysteme jsou fin·lnÌ produkty z vlnitÈ oceli,

od firmy voestalpine Krems Finaltechnik, kterÈ jsou

v˝sledkem produkËnÌho procesu zamÏ¯enÈho na

vysokou kvalitu. Jako dce¯inn˝ podnik mezin·rodnÏ

renomovanÈho koncernu voestalpine pouæÌv·me

vlastnÌ vysoce kvalitnÌ ocel. Ocel LD, z nÌæ jednotlivÈ

desky vyr·bÌme, m· ty nejlepπÌ vlastnosti pro

tvarov·nÌ. V˝robnÌ a tvarovÈ toleranze odpovÌdajÌ EN

10029. Po πroubovanÈ spoje pouæÌv·me

vysokopevnostnÌ πrouby.

Naπe produkce je certifikov·na podle ISO a

odpovÌd· nejnovÏjπÌm technick˝m norm·m.

O C H R A N A  P R O T I  K O R O Z I  P O M O C í

Ž Á R O V É H O  Z I N K O V Á N Í

Podle individu·lnÌho projektu vyrobenÈ a ke koneËnÈ

mont·æi kompletnÏ p¯ipravenÈ ocelovÈ desky a

πrouby se æ·rovÏ zinkujÌ ponorem, podle

odpovÌdajÌcÌch a platn˝ch norem. Æ·rovÈ zinkov·nÌ

ponorem zajiπªuje pro vÏtπinu p¯Ìpad˘ pouæitÌ plnÏ

vyhovujÌcÌ a dostateËnou ochranu proti korozi.

D L O U H Á  Ž I V O T N O S T  -

Ž Á D N Á  Ú D R Ž B A

P¯i existenci agresivnÌho ovzduπÌ, vod a p˘d

doporuËujeme jako dodateËnou ochranu n·tÏry na

b·zi æivice nebo epoxydovÈ prysky¯ice. KombinacÌ

pozinkov·nÌ a n·tÏr˘ (DUPLEX-SYSTEM) se

dos·hne vÌce neæ dvojn·sobnÈ ochrany.  I tato

dodateËn· ochrana pomocÌ n·tÏru se prov·dÌ u n·s

v dÌln·ch.

T Ě S N Ě N Í

Proti prosakov·nÌ vody z nadloæÌ a okolÌ se pouæÌvajÌ

buÔ tÏsnicÌ p·sy do spoj˘ (p¯esah˘) a nebo bÏæn·

kombinace pro izolaci podzemnÌch staveb: ochrann·

textilnÌ vrstva - izolaËnÌ fÛlie - ochrann· textilnÌ

vrstva.

V Y S O K Á  Ú N O S N O S T

Vysok· ˙nosnost stavby vypl˝v· ze vz·jemnÈho

p˘sobenÌ trub z vlnitÈ oceli a zemnÌho z·sypu.

VA-StahlsystÈmy je moæno dÌky nosnÈmu

spolup˘sobenÌ s okolnÌ zeminou povaæovat za

sp¯aæenÈ konstrukce.

ZatÌæenÌ z nadloæÌ, pop¯ÌpadÏ od dopravy, vede ve

vrcholu klenby k jejÌmu nepatrnÈmu poklesu, kter˝

zp˘sobÌ posun ocelov˝ch trub do stran. Tento

posun boËnÌch stran vyvol·v· pasivnÌ zemnÌ tlak.

P¯i pouæitÌ πtÏrkopÌsku k z·sypu s normovou

hodnotou vnit¯nÌho t¯enÌ 30∞ a vÌce, dosahuje

vyvolan˝ pasivnÌ zemnÌ tlak hodnot vyππÌch neæ 1.

Jin˝mi slovy, zemnÌ odpor proti vyboËenÌ trub do

stran je jiæ p¯i mal˝ch deformacÌch vyππÌ neæ zatÌæenÌ

p˘sobÌcÌ ve vrcholu klenby z nadloæÌ a dopravy.

Na z·kladÏ ohybovÈ tv·rnosti ocelov˝ch vlnit˝ch

trub se p¯i z·sypu konstrukce velice rychle vytvo¯Ì

rovnov·æn˝ stav. BoËnÌ deformace zaktivujÌ okolnÌ

p˘du, tzn. p¯edevπÌm p¯edepsanou z·sypovou

zeminu, ke spolup¯en·πenÌ zatÌæenÌ z nadloæÌ a

dopravy do podloæÌ.

O C H R A N A  P R O T I  O T Ě R U

U uzav¯en˝ch profil˘ se doporuËuje uloæit trouby o

20 cm nÌæ neæ je dno  vodoteËe (potoka). P¯irozen˝

n·nos a sedimentace pÌskem a ostatnÌmi

naplaveninami vytvo¯Ì p¯irozenou a ˙Ëinnou ochranu

proti otÏru.

JeπtÏ lepπÌ ochrany je moæno dos·hnout

vydl·ædÏnÌm koryta nebo pouæitÌm torkretovÈho

betonu Ëi vyasfaltov·nÌm.

Tam, kde je nutno poËÌtat s transportem ¯ÌËnÌho

πtÏrku se nabÌzÌ pouæitÌ otev¯en˝ch VA-StahlsystÈm˘

ve formÏ oblouku.

Dno mezi z·kladov˝mi pasy, do kter˝ch se

obloukovÈ profily zabetonujÌ, je moæno vydl·ædit

nebo minim·lnÏ obloæit dostateËnÏ velk˝mi kameny.

PodmÌl·nÌ z·klad˘ je t¯eba zabr·nit.

M AT E R I Á L  A  O C H R A N A  P R O T I  K O R O Z I
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V tabulce jsou zohlednÏny n·sledujÌcÌ okrajovÈ

podmÌnky:

● ZatÌæenÌ od dopravy

     T¯Ìda most˘ 60/30 podle DIN 1072

     pop¯. I. t¯Ìda most˘ podle ÷NORM B 4002

● NejmenπÌ modul deformace 20 MN/m2

● NejmenπÌ tlouπªka vrstvy nadloæÌ

      hmin = 1/8 rozpÏtÌ, pokud neplatÌ jinÈ p¯edpisy

Ve vπech ostatnÌch p¯Ìpadech, kter· nejsou v

tabulce uvedeny (nap¯. p¯i rozpÏtÌch vÏtπÌch neæ 8

m, p¯i vyππÌch nadloæÌch neæ 15,0 m, nebo p¯i

profilech, kter· se p¯Ìliπ odliπujÌ od profilu kruhovÈho

jako nap¯. Super-Span) se dimenze vlnitÈh

ocelovÈho plechu urËuje statick˝m v˝poËtem.

P¯i pouæitÌ VA-StahlsystÈm˘ v æelezniËnÌm stavitelstvÌ

musÌ dodavatel stavby zohlednit speci·lnÌ p¯edpisy

p¯ÌsluπnÈ spr·vy drah.

Tabulky pro dimenzov·nÌ ocelov˝ch vlnit˝ch trub na

pr˘tok vod (hydraulickÈ urËenÌ rozmÏr˘) je moæno

obdræet na poæ·d·nÌ.

Plechy v tl. 3,00, 5,00 a 6,00 mm m˘æeme dodat na poæ·d·nÌ.

ROZPĚTÍ

                            1,50-2,00   2,01-2,50   2,51-3,00 3,01-3,50  3,51-4,00   4,01-4,50   4,51-5,00    5,01-5,50  5,51-6,00   6,01-6,50    6,51-7,00   7,01-7,50   7,51-8,00
 [mm]

0,40 - 1,00 2,75  2,75   3,25  3,25  4,00  4,00  4,75  4,75  5,50  5,50  6,25  7,00 7,00
1,01 - 2,00 2,75  2,75  2,75  3,25  4,00  4,00  4,75  4,75  5,50  5,50  6,25  7,00 7,00

  2,01 - 3,00 2,75  2,75  2,75  3,25  4,00  4,00  4,75  4,75  5,50  5,50 6,25 7,00 7,00
  3,01 - 4,00 2,75  2,75  3,25  3,25  4,00  4,00  4,75  4,75  5,50  5,50  6,25  7,00 7,00
  4,01 - 5,00 2,75 3,25  3,25  4,00  4,00  4,75  4,75  5,50  5,50  6,25  7,00  7,00 7,00
  5,01 - 6,00 3,25  3,25  4,00  4,00  4,75  4,75  5,50  5,50  6,25  6,25  7,00  7,00
  6,01 - 7,00 3,25  4,00  4,00  4,75  4,75  5,50  5,50  6,25  7,00  7,00
  7,01 - 8,00 3,25  4,00  4,75  4,75  5,50  6,25  6,25  7,00  7,00
  8,01 - 9,00 4,00  4,00  4,75  5,50  5,50  6,25  7,00
  9,01 - 10,00 4,00  4,75  5,50  5,50  6,25  7,00
10,01 - 11,00 4,00  4,75  5,50  6,25  7,00  7,00
11,01 - 12,00 4,75  4,75  5,50  6,25  7,00
12,01 - 13,00 4,75  5,50  6,25  7,00
13,01 - 14,00 4,75  5,50  6,25  7,00
14,01 - 15,00 4,75  6,25  7,00

NadloæÌ [m]

TA B U L K A  P R O  D I M E N Z O V Á N Í

VA - S TA H L S Y S T É M Ů

Tabulka slouæÌ k dimenzov·nÌ  tlouπªky vlnitÈho

ocelovÈho plechu trub kruhovÈho nebo kruhu

podobnÈho pr˘¯ezu u silniËnÌch staveb, samoz¯ejmÏ

za p¯edpokladu dodræenÌ mont·ænÌch p¯edpis˘.

P¯i p¯esnÈm v˝poËtu podle bÏæn˝ch p¯edpis˘ m˘æe

v jednotliv˝ch p¯Ìpadech dojÌt k odchylk·m, kterÈ

jsou d·ny jednak p¯esn˝m zohlednÏnÌm jednotliv˝ch

profil˘ (kruh, elipsa, profil tlamy atd.) jakoæ i r˘zn˝mi

z·kladov˝mi podmÌnkami.



14rozpÏtÌ

polomÏ

optim·lnÌ v˝πka
ukonËenÌ

profilu
x

K 1   1,57 0,61 785 1,80 4,93 6,6 6,9
K 2 1,65 0,59 823 1,98 5,17 6,9 7,0
K 3 1,72 0,57 860 2,17 5,41 7,2 7,0
K 4  1,80 0,55 898 2,37 5,64 7,5 7,1
K 5  1,87 0,76 935 2,58 5,88 7,8 7,2

K 6  1,94  0,74    972    2,79 6,11 8,0   7,3
K 7   2,02      0,72  1010 3,02 6,34 8,5 8,6
K 8  2,09  0,70  1047 3,25 6,58 8,8 8,7
K 9    2,17  0,68  1085 3,50 6,82 9,0 8,8
K 10  2,24  0,89  1122 3,75 7,05 9,3 8,9

K 11  2,32  0,87  1159  4,01 7,28 9,6    9,0
K 12   2,39  0,85  1197  4,28 7,52 9,9    9,1
K 13  2,47  0,83  1234  4,56 7,76  10,3   10,4
K 14  2,54  0,81  1272  4,85 7,99  10,6  10,5
K 15  2,62  0,80  1309  5,14 8,23  10,9  10,6

K 16  2,69  1,00  1346 5,45 8,46 11,2 10,7
K 17 2,77  0,98  1384 5,76 8,69 11,5 10,8
K 18  2,84 0,96  1421 6,09 8,93 11,8 10,8
K 19  2,92 0,94  1459 6,42 9,16 12,1 10,9
K 20  2,99 0,92  1496 6,76 9,40 12,3 11,0

K 21  3,07  1,13  1533  7,11   9,64 12,8 12,4
K 22  3,14  1,11  1571  7,46   9,87 13,1 12,5
K 23  3,22  1,09  1608  7,83  10,10 13,3 12,5
K 24  3,29  1,07  1646  8,21  10,34 13,6 12,6
K 25 3,37  1,05  1683  8,59  10,57 13,9 12,7

K 26  3,44  1,26  1720  8,98  10,81 14,2  12,8
K 27  3,52  1,24  1758  9,38   11,05 14,5  12,9
K 28  3,59  1,22  1795  9,80  11,28 14,8  13,0
K 29  3,67  1,20  1833  10,21   11,52 15,2  14,3
K 30  3,74  1,18  1870  10,64   11,75 15,5  14,4

K 31  3,81  1,38  1907  11,08 11,98 15,8 14,5
K 32  3,89  1,37  1945  11,53 12,22 16,1 14,6
K 33   3,96  1,35  1982  11,98 12,45 16,4 14,7
K 34 4,04  1,33  2020  12,44 12,69 16,6 14,7
K 35 4,11  1,31  2057  12,92 12,93 16,9 14,8

K 36 4,19  1,51  2094  13,40  13,16  17,2   14,9
K 37 4,26  1,50  2132  13,89  13,40  17,7   16,3
K 38 4,34  1,48  2169  14,38  13,63  17,9   16,4
K 39 4,41  1,46  2207  14,89  13,86  18,2   16,4
K 40  4.49  1,44  2244  15,41  14,10  18,5   16,5

KRUHOVÉ  PROFILY

Profil Ë. RozpÏtÌ

[m]

Optim·lnÌ
v˝πka

ukonËenÌ
profi lu

[m]

PolomÏr

R

   [mm]

Plocha
pr˘¯ezu

[m2]

Obvod

[m]

Povrch
pro n·tÏr
(jednostr.)

[m2/m]

TÏsnÏnÌ

[m/m]

VhodnÈ pouæitÌ pro byst¯iny, potoky a menπÌ toky se st¯ednÌm pr˘mÏrn˝m

pr˘tokem a vysok˝m povodÚov˝m stavem. P¯i nejmenπÌm obvodu je k dispozici

nejvÏtπÌ pr˘¯ez. Kruh je ide·lnÌm tvarem jak pro vysok· dopravnÌ zatÌæenÌ pop¯.

vysok· nadloæÌ tak i pro oËek·van· nerovnomÏrn· sed·nÌ.

RozmÏry jsou vztaæeny na neutr·lnÌ osu, plochy na vnit¯nÌ stranu vln.

K R U H O V É  P R O F I LY

S TA N D A R D N Í  P R O V E D E N Í

VÏtπÌ profily na poæ·d·nÌ

K 41 4,56 1,64 2281 15,93 14,34 18,8 16,6
K 42 4,64 1,63 2319 16,47 14,57  19,1 16,7
K 43 4,71 1,61 2356 17,01  14,81 19,4 16,8
K 44 4,79 1,59 2394 17,56 15,04 19,7 16,9
K 45 4,86 1,57 2431 18,12 15,27 20,1 18,2

K 46 4,94 1,77 2468 18,69 15,51 20,4 18,3
K 47 5,01 1,75 2506 19,27 15,74 20,7 18,4
K 48 5,09 1,74 2543 19,85 15,98 21,0 18,5
K 49 5,16 1,72 2581 20,45 16,22 21,2 18,6
K 50 5,24 1,70 2618 21,05 16,45 21,5 18,6

K 51 5,31 1,68 2656 21,66 16,68 21,8 18,7
K 52 5,39 1,88 2693 22,29 19,92 22,1 18,8
K 53 5,46 1,86 2730 22,92 17,16 22,5 20,2
K 54 5,54 1,85 2768 23,55 17,39 22,8 20,3
K 55 5,61 1,83 2805 24,20 17,63 23,1 20,3

K 56 5,69 1,81 2843 24,86 17,86 23,4 20,4
K 57 5,76 2,01 2880 25,52 18,09 23,7 20,5
K 58 5,83 1,99 2917 26,20 18,33 24,0 20,6
K 59 5,91 1,98 2955 26,88 18,57 24,3 20,7
K 60 5,98 1,96 2992 27,57 18,80 24,5 20,8

K 61 6,06 1,94 3030 28,27 19,03 25,0 22,1
K 62 6,13 2,14 3067 28,98 19,27 25,3 22,2
K 63 6,21 2,12 3104 29,70 19,50 25,5 22,3
K 64 6,28 2,10 3142 30,43 19,74 25,8 22,4
K 65 6,36 2,09 3179 31,19 19,98 26,1 22,5

K 66 6,43 2,07 3217 31,91 20,21 26,4 22,5
K 67 6,51 2,27 3254 32,66 20,44 26,7 22,6
K 68 6,58 2,25 3291 33,42 20,68 27,0 22,7
K 69 6,66 2,23 3329 34,20 20,92 27,4 24,1
K 70 6,73 2,21 3366 34,98 21,15 27,7 24,2

K 71 6,81 2,20 3404 35,76 21,39 28,0 24,2
K 72 6,88 2,40 3441 36,56 21,62 28,3 24,3
K 73 6,96 2,38 3478 37,37 21,85 28,6 24,4
K 74 7,03 2,36 3516 38,18 22,09 28,8 24,5
K 75 7,11 2,34 3553 39,01 22,33 29,1 24,6

K 76 7,18 2,33 3591 39,84 22,56 29,4 24,7
K 77 7,26 2,53 3628 40,68 22,80 29,8 26,0
K 78 7,33 2,51 3665 41,53 23,03 30,1 26,1
K 79 7,41 2,49 3703 42,39 23,26 30,4 26,2
K 80 7,48 2,47 3740 43,26 23,50 30,7 26,3

Profil Ë. RozpÏtÌ

[m]

Optim·lnÌ
v˝πka

ukonËenÌ
profi lu

[m]

PolomÏr

R

   [mm]

Plocha
pr˘¯ezu

[m2]

Obvod

[m]

Povrch
pro n·tÏr
(jednostr.)

[m2/m]

TÏsnÏnÌ

[m/m]

KRUHOVÉ  PROFILY
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Profil Ë. RozpÏtÌ

[m]

V˝πka

[m]

Optim·lnÌ
v˝πka

ukonËenÌ
profi lu

[m]

PolomÏry a ˙hly Plocha
pr˘¯ezu

[m2]

Obvod

[m]

Povrch
pro n·tÏr
(jednostr.)

[m2/m]

TÏsnÏnÌ

[m/m]

       R1             W1             R2             W2

     [mm]        [Grad]        [mm]         [Grad]
E 1 1,57 1,73 0,52 905 104,11 710 75,89 1,97 5,17 6,9 7,0
E 2 1,71 1,89 0,71 983 109,53 764 70,47 2,36 5,64 7,5 7,1
E 3 1,98 2,20 0,75 1201 78,51 929 101,49 3,24 6,58 8,6 7,5
E 4 2,13 2,35 0,72 1266 85,11 993 94,89 3,73 7,05 9,2 7,6
E 5 2,26 2,51 0,80 1370 78,60 1062 101,40 4,26 7,52 9,8 7,8

E 6 2,56 2,83 1,07 1496 98,98 1163 81,02 5,43 8,46 11,2 10,7
E 7 2,70 2,98 0,92 1584 93,51 1245 86,49 6,06 8,93 11,8 10,9
E 8 2,85 3,14 1,11 1658 97,44 1305 82,56 6,73 9,40 12,3 11,0
E 9 3,14 3,46 1,15 1803 112,00 1386 68,00 8,17 10,34 13,8 13,9
E 10 3,28 3,61 1,23 1889 106,94 1474 73,06 8,95 10,81 14,4 14,1

E 11 3,39 3,77 1,20 2060 78,43 1591 101,57 9,75 11,28 14,9 14,2
E 12 3,58 3,93 1,27 2031 119,35 1554 60,65 10,60 11,75 15,5 14,4
E 13 3,70 4,08 1,46 2168 93,15 1705 86,85 11,48 12,22 16,4 17,1
E 14 3,83 4,24 1,54 2270 88,99 1775 91,01 12,39 12,69 16,9 17,3
E 15 4,01 4,40 1,51 2275 118,38 1748 61,62 13,35 13,16 17,2 14,9

E 16 4,13 4,56 1,58 2397 101,12 1878 78,88 14,33 13,63 18,1 17,6
E 17 4,24 4,72 1,55 2571 78,56 1991 101,44 15,34 14,10 19,0 20,4
E 18 4,41 4,87 1,63 2570 99,53 2008 80,47 16,40 14,57 19,2 18,0
E 19 4,56 5,03 1,60 2645 101,80 2066 78,20 17,49 15,04 19,8 18,1
E 20 4,68 5,19 1,67 2781 87,14 2175 92,86 18,61 15,51 20,7 20,9

E 21 4,83 5,34 1,86 2854 89,64 2235 90,36 19,77 15,98 21,2 21,0
E 22 4,98 5,50 1,82 2922 92,16 2299 87,84 20,97 16,45 21,8 21,2
E 23 5,09 5,66 1,90 3089 78,45 2387 101,55 22,18 16,92 22,4 21,4
E 24 5,24 5,81 1,87 3149 81,24 2454 98,76 23,45 17,39 23,0 21,5
E 25 5,38 5,97 1,95 3250 78,71 2526 101,29 24,75 17,86 23,5 21,7

E 26 5,52 6,13 2,14 3329 80,89 2581 99,11 26,08 18,33 24,1 21,9
E 27 5,66 6,29 2,21 3426 78,60 2656 101,40 27,45 18,80 24,7 22,0
E 28 5,81 6,45 2,07 3468 85,41 2704 94,59 28,86 19,27 25,5 24,8
E 29 5,95 6,60 2,15 3569 82,99 2776 97,01 30,30 19,74 26,1 24,9
E 30 6,10 6,76 2,34 3635 85,19 2840 94,81 31,77 20,21 26,7 25,1

E 31 6,22 6,92 2,30 3771 78,54 2920 101,46 33,27 20,68 27,6 27,8
E 32 6,38 7,07 2,27 3827 80,92 2990 99,08 34,83 21,15 28,1 28,0
E 33 6,51 7,23 2,35 3938 78,63 3055 101,37 36,40 21,62 28,7 28,1
E 34 6,66 7,39 2,42 3986 84,45 3100 95,55 38,02 22,09 29,3 28,3
E 35 6,80 7,55 2,50 4082 82,47 3175 97,53 39,66 22,56 29,9 28,5

ELIPTICKÉ  PROFILY

PouæitÌ u dopravnÌch  profil˘ ve tvaru stojÌcÌho obdÈlnÌku, nap¯. u podchod˘

nebo u profilu pro p·sov˝ dopravnÌk.

RozmÏry jsou vztaæeny na neutr·lnÌ osu, plochy na vnit¯nÌ stranu vln.

E L I P T I C K É  P R O F I LY

VÏtπÌ profily na poæ·d·nÌ

rozpÏtÌ

R1

optim·lnÌ
v˝πka ukonËenÌ

profilu
x

R 2

v˝
πk

aW1

W2
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ObloukovÈ profily z vlnitÈho ocelovÈho

plechu jsou vhodnÈ pro nÌzkÈ konstrukce a

toky se silnou erozÌ a siln˝m transportem

splavenin. P¯i vhodnÈm podloæÌ jsou

pouæitelnÈ aæ do rozpÏtÌ 10,0 m.

OcelovÈ desky opat¯en· patkou se

ukl·dajÌ do dr·æek v z·kladov˝ch pasech a

nakonec se zalijÌ betonem.

RozmÏry jsou vztaæeny na neutr·lnÌ osu,

plochy na vnit¯nÌ stranu vln.

O B L O U K O V É  P R O F I LY

B 1 1,75  0,85  0,29   875  177,07 1,09 2,70 3,4 2,2
B 2 2,00   0,90  0,28   1006  167,44 1,29 2,94  3,7 2,3
B 3 2,50  1,10  0,29   1260  165,79 2,00 3,64  4,7 3,9
B 4  3,00  1,31  0,50  1514  164,67 2,87 4,35  5,6 4,1
B 5  3,00   1,44  0,51   1501  174,97 3,21 4,59  5,9 4.2

B 6 3,25  1,35  0,50   1653  158,94 3,18 4,59  5,9 4,2
B 7 3,25   1,48  0,51  1632  169,19 3,55 4,82  6,2 4,3
B 8 3,50  1,39  0,49   1797  153,66 3,50 4,82  6,2 4,3
B 9 3,50  1,64  0,52  1753  172,86 4,30 5,29  6,9 5,7
B 10 3.75   1,56  0,50  1907  158,92 4,26 5,29  6,9 5,7

B 11 3,75   1,69  0,51  1886  167,89 4,69 5,53  7,2 5,8
B 12 3,75  1,81  0,52  1876  175,90 5,11 5,76  7,5 5,9
B 13 4,00  1,60  0,50  2051  154,32 4,62 5,53  7,2 5,8
B 14 4,00  1,85  0,73   2006  171,24 5,54 5,99  7,8 6,0
B 15 4,00  1,97  0,74   2000  178,46 6,00 6,23  8,0 6,1

B 16 4,25  1,77  0,71  2161  158,91 5,49 5,99  7,8 6,0
B 17 4,25  1,89  0,73  2139  166,88 5,98 6,23  8,0 6,1
B 18 4,25  2,02  0,74  2128  174.08 6,46 6,47  8,5 7.4
B 19 4,50  1,80   0,71  2305  154,84 5,90 6,23  8,0 6,1
B 20 4,50  1,93  0.72   2276  162,77 6,42 6,47  8,5 7,4

B 21 4,50  2,06  0,74  2259  169,96 6,94 6,70  8,8 7,5
B 22    4.50  2,18   0,75  2251  176,52 7,45 6,93  9,0 7,6
B 23 4,75  1,84  0,70  2453  151,00 6,32 6,47  8,5 7,4
B 24  4,75  1,97  0,72  2416  158,90 6,87 6,70  8,8 7,5
B 25 4,75  2,10  0,73  2393  166,07 7,42 6,93  9,0 7,6

B 26   4,75  2,23  0,74  2380  172,61 7,97 7,17  9,3 7,7
B 27 4,75  2,35  0,75  2375  178,63 8,51 7,41  9,6 7,8
B 28 5,00   2,01 0,71  2559  155,24 7,33 6,93  9,0 7,6
B 29 5,00  2,14  0,73  2530  162,39 7,91 7,17  9,3 7,7
B 30 5,00  2,27  0,74  2512  168,92 8,49 7,41  9,6 7,8

B 31 5,00   2,39  0,75  2502  174,92 9,06 7,64  9,9 7,8
B 32 5,00   2,51 0,75  2500  180,48 9,64 7,88  10,3 9,2
B 33 5,25  2,05  0,71  2707  151,78 7,80 7,17  9,3 7,7
B 34 5,25  2,18  0,72  2670  158,90 8,41 7,41  9,6 7,8
B 35 5,25  2,31  0,73  2646  165,41 9,02 7,64  9,9 7,8

B 36 5,25  2,44  0,74  2632  171,40 9,63 7,88  10,3 9,2
B 37 5.25  2,56  0,97  2626  176,95  10,23 8,11  10,6 9,3
B 38 5,50  2,22  0,72  2814  155,58  8,92 7,64  9,9 7,8
B 39 5,50  2,35  0,73  2784  162,07  9,56 7,88  10,3 9,2
B 40 5,50  2,48  0,95  2765  168,05  10,20 8,11  10,6 9,3

B 41  5,50  2,60  0,97  2754  173,60  10,83 8,35  10,9 9,4
B 42 5,50  2,72  0,98  2750  178,75  11,47 8,58  11,2 9,5
B 43 5,75  2,25  0,71  2960  152,42  9,44 7.88  10,3 9,2
B 44 5,75  2,39  0,73  2924  158,89 10,11 8,11  10,6 9,3
B 45 5,75  2,52  0,95  2900  164,86  10,78 8,35  10,9 9,4

B 46 5,75   2,64  0,96  2885  170,39  11,44 8,58  11,2 9,5
B 47 5,75  2,77  0,97  2877  175,54  12,11 8,81  11,5 9,5
B 48 6,00   2,43  0,93  3068  155,85  10,67 8,35  10,9 9,4
B 49  6,00  2,56  0,94  3038  161,80  11,37 8,58  11,2 9,5
B 50  6,00  2,69  0,96  3018  167,33  12,06 8,81  11,5 9,5

Profil Ë. RozpÏtÌ

[m]

Optim·lnÌ
v˝πka

ukonËenÌ
profilu
[m]

R
PolomÏr

[mm]

Plocha
pr˘¯ezu

[m2]

Obvod

[m]

TÏsnÏnÌ

[m/m]

W

[Grad]

V˝πka

[m]

OBLOUKOVÉ  PROFILY

Povrch
pro n·tÏr
(jednostr.)

[m2/m]

rozpÏtÌ

optim·lnÌ v˝πka
ukonËenÌ profilu

x

v˝
πk

a

R

W
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VÏtπÌ profily na poæ·d·nÌ

B 51 6,00  2,81  0,97  3006  172,47  12.76 9,05  11,8 9,6
B 52 6,00 2,93  0,98  3001  177,28  13,45 9,28  12,1 9,7
B 53 6,25  2,46  0,92  3214  152,95  11,23 8,58  11,2 9,5
B 54 6,25  2,60  0,94  3179  158,88  11,97 8.81  11,5 9,5
B 55 6,25  2,73  0,95  3154  164,39  12,69 9,05  11,8 9,6

B 56 6,25  2,85  0,96  3138  169,53  13,42  9,28 12,1  9,7
B 57 6,25   2,97  0,97   3129  174,33  14,14  9,52 12,3  9,8
B 58 6,25    3,09  0,98  3125  178,85  14,86  9,76 12,8  11,1
B 59 6,50   2,50  0,91  3363  150,17 11,80  8,81 11,5  9,5
B 60 6,50   2,63  0,93   3322  156,08 12,57  9,05 11,8  9,6

B 61 6,50   2,77  0,95  3292  161,58 13,33 9,28 12,1  9,7
B 62 6,50   2,89  0,96  3272  166,70 14,09 9,52 12,3  9,8
B 63  6.50  3,02  0,97  3259  171,50 14,84 9,76 12,8  11,1
B 64  6,50    3,14  0,98  3252  176,01 15,59 9,99 13,1  11,2
B 65  6,75   2,67 0,93  3468  153,40 13,18 9,28 12,1  9,7

B 66 6,75   2,80 0,94  3433  158,88 13,97 9,52 12,3  9,8
B 67 6,75   2,93  0,96  3408  163,99 14,76 9,76 12,8  11,1
B 68 6,75    3,06  0,97   3391  168,78 15,55 9,99 13,1  11,2
B 69  6,75   3,18   0,98   3381   173,29  16,33 10,23 13,3  11,3
B 70 6,75   3,30  1,20   3376  177,53 17,11 10,46 13,6  11,4

B 71   7,00   2,71  0,92   3617  150,82  13,80 9,52 12,3  9,8
B 72 7,00  2,84 0,94  3576  156,28  14,63 9,76 12,8  11,1
B 73 7,00  2,97  0,95   3547  161,39  15.45 9,99 13,1  11.2
B 74 7,00   3,10  0,96  3526  166,17  16,26 10,23 13,3  11,3
B 75 7,00  3.23  1,19   3512  170,66  17,08 10,46 13,6  11,4

B 76 7,00   3,35  1,20   3503  174,91  17,88 10,69 13,9  11,5
B 77  7,00   3,47   1,21   3500  178,92  18,69  10,93 14,2  11,6
B 78 7,25   2,88  0,93  3722  153,79  15,29  9,99 13,1  11.2
B 79 7,25   3,01  0,95   3687  158,88   16,14  10,23 13,3  11,3
B 80 7.25    3.14  1,17   3662  163,65  16,99  10,46 13.6  11,4

B 81 7,25  3,27  1,18   3645  168,14   17,83  10,69 13,9  11,5
B 82 7,25   3,39  1,20  3633   172,37  18,67  10,93 14,2  11,6
B 83 7,25   3,51  1,20  3627  176,38  19,51  11,16 14,5  11,7
B 84 7,50  2,91  0,93   3870  151,38  15,95  10,23 13,3  11,3
B 85  7,50  3,05  0,94  3831  156,46  16,84  10,46 13,6  11,4

B 86   7,50   3,18  1,16    3801  161,22  17,72  10,69 13,9  11,5
B 87   7,50  3,31  1,18   3779  165,70  18,60  10,93 14,2  11,6
B 88 7,50   3,43  1,19   3765  169,93  19,47  11,16 14,5  11,7
B 89 7,50   3,56  1,20   3755  173,94  20,34  11,40 14,8  11,7
B 90 7,50   3,68   1,21   3751   177,73   21,20  11,64 15,2  13,1

B 91 7,75   3,09  1,14   3976   154,12   17,55  10,69 13,9  11,5
B 92 7,75   3,22  1,16   3942   158,87   18,46  10,93 14,2  11,6
B 93  7,75   3,35  1,17   3916  163,35  19,37  11,16 14,5  11,7
B 94 7,75  3,48  1,19   3898   167,57   20,27  11,40 14,8  11,7
B 95  7,75   3,60  1,20   3886  171,57   21,17   11,64  15,2   13,1

B 96   7,75    3,72  1,21   3878  175,37  22,07  11,87 15,5  13,2
B 97 7,75  3,84  1,21  3875  178,98   22,97  12,10 15,8  13,3
B 98   8,00   3,12  1,14   4124  151,87  18,26  10,93 14,2  11,6
B 99 8,00  3,26   1,15  4085  156,61  19,21  11,16 14,5  11,7
B 100    8,00  3,39  1,17  4055  161,07   20,15  11,40 14,8  11,7

B 101 8,00  3.52 1,18  4033  165,29   21,09  11,64 15,2  13,1
B 102    8,00  3,64  1,19   4018  169,28   22,02  11,87 15,5  13,2
B 103   8,00  3,77  1,20  4007  173,07  22,94  12,10 15,8  13,3
B 104  8,00  3,89  1,21  4002  176,68  23,87  12,34 16,1  13,3
B 105  8,25  3.29  1,15  4230  154,41  19,97  11,40 14,8  11,7

B 106   8,25  3,43  1,16  4196  158,87  20,94  11,64 15,2  13,1
B 107  8,25  3,56  1,18  4170  163,08  21,91  11,87 15,5  13,2
B 108 8,25  3,68  1,19   4151  167,07  22,87  12,10 15,8  13,3
B 109 8,25  3,81  1,20  4138  170,86  23,83  12,34 16,1  13,3
B 110 8,25  3,93  1,42  4130  174,46  24,79  12,57 16,4  13,4

Profil Ë. RozpÏtÌ

[m]

Optim·lnÌ
v˝πka

ukonËenÌ
profilu
[m]

R
PolomÏr

[mm]
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pr˘¯ezu

[m2]

Obvod

[m]

TÏsnÏnÌ

[m/m]

W

[Grad]

V˝πka

[m]

OBLOUKOVÉ  PROFILY

Povrch
pro n·tÏr
(jednostr.)

[m2/m]
B 111 8,25  4,05  1,43  4126  177,90  25,74  12,81 16,6  13,5
B 112 8,50  3,33  1,14  4377  152,29  20,73  11,64 15,2  13,1
B 113 8.50  3,46  1,16  4339  156,74   21,74  11,87 15,5  13,2
B 114 8.50 3,60 1,17 4309 160,94 22,74 12,10 15,8 13,3
B 115 8,50 3,72 1,18 4287 164,92 23,73 12,34 16,1 13,3

B 116 8,50 3,85 1,41 4271 168,71 24,72 12,57 16,4 13,4
B 117 8,50 3,97 1,42 4260 172,31 25,71 12,81 16,6 13,5
B 118 8,50 4,09 1,43 4253 175,74 26,69 13,05 16,9 13,6
B 119 8,50 4,21 1,44 4250 179,03 27,68 13,28 17,2 13,7
B 120 8,75 3,36 1,14 4527 150,24 21,50 11,87 15,5 13,2

B 121 8,75 3,50 1,15 4484 154,67 22,54 12,10 15,8 13,3
B 122 8,75 3,63 1,17 4450 158,87 23,57  12,34 16,1 13,3
B 123 8,75 3,76 1,18 4425 162,84 24,60 12,57 16,4 13,4
B 124 8,75 3,89 1,40 4405 166,62 25,62 12,81 16,6 13,5
B 125 8,75 4,02 1,42 4391 170,22 26,64 13,05 16,9 13,6

B 126 8,75 4,14 1,43 4382 173,65 27,66 13,28 17,2 13,7
B 127 8,75 4,26 1,43 4377 176,93 28,67 13,52 17,7 15,0
B 128 9,00 3,54 1,15 4631 152,67 23,35 12,34 16,1 13,3
B 129 9,00 3,67 1,16 4593 156,86 24,42 12,57 16,4 13,4
B 130 9,00 3,80 1,17 4564 160,82 25,48 12,81 16,6 13,5

B 131 9,00 3,93 1,40 4541 164,60 26,53 13,05 16,9 13,6
B 132 9,00 4,06 1,41 4524 168,19 27,58 13,28 17,2 13,7
B 133 9,00 4,18 1,42 4512 171,62 28,63 13,52 17,7 15,0
B 134 9,00 4,30 1,43 4504 174,90 29,67 13,75 17,9 15,1
B 135 9,00 4,42 1,44 4501 178,04 30,72 13,98 18,2 15.2

B 136 9,25 3,57 1,14 4780 150,73 24,17 12,57 16,4 13,4
B 137 9,25 3,71 1,16 4738 154,90 25,27 12,81 16,6 13,5
B 138 9,25 3,84 1,38 4705 158,86 26,36 13,05 16,9 13,6
B 139 9,25 3,97 1,39 4679 162,63 27,45 13,28 17,2 13,7
B 140 9,25 4,10 1,41 4659 166,22 28,53 13,52 17,7 15,0

B 141 9,25 4,22 1,42 4644 169,64 29,61 13,75 17,9 15,1
B 142 9,25 4,35 1,43 4634 172,92 30,68 13,98 18,2 15,2
B 143 9,25 4,47 1,44 4628 176,06 31,76 14,22 18,5 15,3
B 144 9,25 4,59 1,44 4625 179,07 32,83 14,45 18,8 15,4
B 145 9,50 3,74 1,36 4885 153,01 26,13 13,05 16,9 13,6

B 146 9,50 3,88 1,37 4848 156,96 27,26 13,28 17,2 13,7
B 147 9,50 4,01 1,39 4818 160,72 28,37 13,52 17,7 15,0
B 148 9,50 4,14 1,40 4795 164,30 29,49 13,75 17,9 15,1
B 149 9,50 4,27 1,41 4777 167,72 30,60 13,98 18,2 15,2
B 150 9,50 4,39 1,42 4765 171,00 31,70 14,22 18,5 15,3

B 151 9,50 4,51 1,43 4756 174,13 32,81 14,45 18,8 15,4
B 152 9,50 4,63 1,66 4751 177,14 33,91 14,69 19,1 15,5
B 153 9,50 4,75 1,67 4750 180,03 35,01 14,93 19,4 15,5
B 154 9,75 3,78 1,35 5034 151,16 26,99 13,28 17,2 13,7
B 155 9,75 3,92 1,37 4992 155,11 28,15 13,52 17,7 15,0

B 156 9,75 4,05 1,38 4959 158,86 29,31 13,75 17,9 15,1
B 157 9,75 4,18 1,40 4933 162,44 30,45 13,98 18,2 15,2
B 158 9,75 4,31 1,41 4912 165,86 31,60 14,22 18,5 15,3
B 159 9,75 4,43 1,42 4897 169,12 32,73 14,45 18,8 15,4
B 160 9,75 4,56 1,65 4886 172,26 33,87 14,69 19,1 15,5

B 161 9,75 4,68 1,66 4879 175,26 35,00 14,93 19,4 15,5
B 162 9,75 4,80 1,66 4876 178,15 36,13 15,16 19,7 15,6
B 163 10,00 3,95 1,36 5139 153,31 29,06 13,75 17,9 15,1
B 164 10,00 4,09 1,36 5102 157,05 30,25 13,98 18,2 15,2
B 165 10,00 4,22 1,39 5072 160,63 31,43 14,22 18,5 15,3

B 166 10,00 4,35 1,41 5049 164,04  32,60 14,45 18,8 15,4
B 167 10,00 4,47 1,42 5031 167,30 33.77 14,69 19,1 15,5
B 168 10,00 4,60 1,64 5017 170,43 34,94 14,93 19,4 15,5
B 169 10,00 4,72 1,65 5008 173,44 36,10 15,16 19,7 15,6
B 170 10,00 4,84 1,66 5003 176,32 37,26 15,40 20,1 17,0
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P R O F I LY  V E  T VA R U  V Y S O K É  T L A M Y

Profily ve tvaru vysokÈ tlamy jsou vhodnÈ p¯i menπÌch v˝πk·ch n·sypu zemnÌho tÏlesa,

tzn. p¯i  menπÌ vzd·lenosti mezi dnem vodoteËe a  povrchem vozovky jakoæ i u

πirok˝ch vodoteËÌ. Pro svou mnohostrannost se tyto profily nejËastÏji pouæÌvajÌ.

RozmÏry jsou vztaæeny na neutr·lnÌ osu, plochy na vnit¯nÌ stranu vln.

VÏtπÌ profily na poæ·d·nÌ

Profil Ë. RozpÏtÌ

[m]

V˝πka

[m]

Optim·lnÌ
v˝πka

ukonËenÌ
profi lu

[m]

PolomÏry a ˙hly Plocha
pr˘¯ezu

[m2]

Obvod

[m]

Povrch
pro n·tÏr
(jednostr.)

[m2/m]

TÏsnÏnÌ

[m/m]

      R1           W1           R2          W2           R3             W3

   [mm]       [Grad]      [mm]     [Grad]       [mm]     [Grad]
MH 1 1,85 1,55 1,01  932 158,84 634  84,95 1723  31,26 2,13  5,41  7,3   8,3
MH 2 1,94  1,60 0,97  972  166,24 634  84,95 2257  23,86 2,32  5,64  7,6  8,4
MH 3 2,29  1,73 1,20  1181  136,79 634  84,95 1768  53,31 2,91  6,34  8,5  8,6
MH 4 2,54  1,88 1,07  1281  157,68 634  84,95 2908  32,42 3,57  7,05  9,5  10,2
MH 5 2,89  2,07 1,01  1448  167,38 634  84,95 4742  22,71 4,55  7,99  10,6  10,5

MH 6  3,28  2,20 1,26  1693  143,20 634  84,95 3158  46,90  5,34  8,69  11,6  12,0
MH 7  3,43  2,30 1,17  1740  154,74 634  84,95 4188  35,36  5,91  9,16  12,2  12,2
MH 8  3,70  2,44 1,15  1874  158,10 634  84,95 5050  32,00  6,82  9,87  13,2  13,7
MH 9  3,77  2,49 1,10  1897  163,22 634  84,95 6012  26,88  7,14  10,10  13,5  13,8
MH 10  4,11  2,57 1,41  2157  137,30 634  84,95 3825  52,80  7,76  10,57  14,2  15,3

MH 11  4,18  2,62 1,36  2172  142,57 634  84,95 4249  47,53 8,10  10,81  14,5  15,3
MH 12  4,39  2,77 1,21  2225  157,35 634  84,95 6167  32,75 9,16  11,52  15,4  15,6
MH 13  4,46  3,67  1,77  2231  174,99  1309  72,00  3940  41,01  12,63  12,93 17,1 16,1
MH 14  4,54  3,72 1,73 2268  178,08  1309  72,00 4261  37,92  13,08 13,16 17,4 16,2
MH 15  4,89  3,87 1,98 2455  164,54  1309  72,00 3925  51,46  14,47 13,86 18,4 17,7

MH 16 4,97  3,92 1,93 2490  167,62  1309  72,00 4175  48,38  14,95 14,10 18,7 17,8
MH 17 5,19  4,09 1,81 2594  176,45  1309  72,00 5106  39,55  16,44 14,81 19,7 19,3
MH 18 5,26  4,14 1,77 2629  179,26  1309  72,00 5497  36,74  16,96 15,04 20,0 19,4
MH 19 5,48  4,18 2,11 2759  161,02  1309  72,00 4408  54,98  17,45 15,27 20,2 19,5
MH 20 5,63  4,29 2,02 2825  166,82  1309  72,00 4928  49,18  18,51 15,74 20,8 19,7

MH 21 5,84  4,45 1,89 2923  175,05  1309  72,00 5918  40,95  20,16 16,45 21,7 19,9
MH 22 6,11  4,61 1,89 3054  176,34  1309  72,00 6451  39,66  21,87 17,16 22,5 20,2
MH 23 6,30  4,72 1,93 3153  175,07  1309  72,00 6579  40,93  23,04 17,63 23,3 21,6
MH 24 6,49  4,76 2,15 3263  165,05  1309  72,00 5813  50,95  23,62 17,86 23,5 21,7
MH 25 6,76  4,98 1,97 3384  175,08  1309  72,00 7239  40,92  26,11 18,80 24,8 23,3

MH 26 6,83  5,03 1,93 3414  177,47  1309  72,00 7687  38,53  26,75 19,03 25,1 23,4
MH 27 7,03  5,14 1,97 3514  176,26  1309  72,00 7793  39,74  28,04 19,50 25,7 23,6
MH 28 7,16  5,12 2,24 3601  164,52  1309  72,00 6538  51,48  28,01 19,50 25,7 23,6
MH 29 7,30  5,23 2,15 3658  169,33  1309  72,00 7213  46,67  29,34 19,98 26,3 23,7
MH 30 7,49  5,40 2,01 3744  176,22  1309  72,00 8462  39,78  31,39 20,68 27,3 25,3

MH 31 7,68  5,50 2,06 3845  175,11  1309  72,00 8561  40,89  32,79 21.15 27,8 25,4
MH 32 7,94  5,66 2,05 3974  176,19  1309  72,00 9132  39,81  34,94 21.85 28,8 27,0
MH 33 8,15  5,76 2,10 4075  175,12  1309  72,00 9222  40,88  36,40 22.33 29,4 27,1
MH 34 8,40  5,92 2,10 4204  176,16  1309  72,00 9800  39,84  38,66 23.03 30,3 27,4
MH 35 8,61  6,03 2,14 4305  175,13  1309  72,00 9883  40,87  40,20 23.50 30,9 27,5

MH 36 8,86  6,19 2,14 4434  176,13  1309  72,00 10469  39,87  42,57 24.20 31,9 29,1
MH 37 9,07  6,29 2,18 4536  175,14  1309 72,00  10545  40,86  44,18 24.67 32,4 29,2
MH 38 9,32  6,45 2,18 4664  176,10  1309  72,00  11136 39,90 46,66 25.38 33,4 30,8
MH 39 9,53  6,55 2,22 4766  175,15  1309  72,00  11206  40,85  48,34 25.85 34,0 30,9
MH 40  9,78 6,71 2,22  4894 176,08  1309  72,00 11804  39,92  50,94 26.56 34,9 31,2

PROFILY  VE  TVARU VYSOKÉ  TLAMY
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rozpÏtÌ
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P R O F I LY  V E  T VA R U  Š I R O K É  T L A M Y

Profily ve tvaru πirokÈ tlamy jsou vhodnÈ tam, kde je k dispozici jen nepatrn·

v˝πka n·sypu zemnÌho tÏlesa.  PomÏr mezi v˝πkou a πÌ¯kou profilu je pro

p¯Ìpady s nÌzkou stavebnÌ v˝πkou jeπtÏ p¯ÌznivÏjπÌ.

RozmÏry jsou vztaæeny na neutr·lnÌ osu, plochy na vnit¯nÌ stranu vln.

VÏtπÌ profily na poæ·d·nÌ

Profil Ë. RozpÏtÌ

[m]

V˝πka

[m]

Optim·lnÌ
v˝πka

ukonËenÌ
profi lu

[m]

PolomÏry a ˙hly Plocha
pr˘¯ezu

[m2]

Obvod

[m]

Povrch
pro n·tÏr
(jednostr.)

[m2/m]

TÏsnÏnÌ

[m/m]

      R1           W1           R2          W2           R3             W3

   [mm]       [Grad]      [mm]     [Grad]       [mm]     [Grad]
MF 1 2,19  1,69 1,23  1147  129,15  634  85,00  1549  60,85  2,71 6,11 8,2 8,6
MF 2 2,29  1,73 1,20  1181  136,76  634  85,00  1770  53,24  2,91 6,34 8,5 8,6
MF 3 2,40  1,78 1,27  1265  127,73  634  85,00  1730  62,27  3,12 6,58 8,8 8,7
MF 4 3,02  2,05 1,39  1627  124,11  634  85,00  2248  65,89  4,54 7,99 10,8 11,8
MF 5 3,40  2,24 1,34  1787  135,61  634  85,00  2971  54,39  5,62 8,93 11,9 12,1

MF 6 3,72  2,66 1,83  1983  122,24  982  95,98  3234  45,80 7,45  10,10 13,3 12,5
MF 7 3,81  2,70 1,79  2012  127,16  982  95,98  3623  40,88 7,78  10,34 13,6 12,6
MF 8 4,02  2,78 1,82  2135  126,15  982  95,98  3857  41,89 8,46  10,81 14,2 12,8
MF 9 4,19  2,87 1,73  2187  135,42  982  95,98  4954  32,62 9,16  11,28 14,9 14,2
MF 10 4,65  3,03 1,91  2510  123,39  982  95,98 4523  44,65  10,63 12,22 16,2 15,9

MF 11 5,29  3,28 2,01  2894  120,97 982  95,98 5149  47,07  13,02 13,63 17,9 16,4
MF 12 5,46  3,37 1,91  2917  129,23 982  95,98 6244  38,81  13,88 14,10 18,7 17,8
MF 13 5,67  3,45 1,94  3043  128,34 982  95,98 6444  39,70  14,75 14,57 19,2 18,0
MF 14 5,89  3,53 1,97  3169  127,48 982  95,98 6640  40,56  15,64 15,04 19,8 18,1
MF 15 6,04  3,62 1,87  3189  135,12 982  95,98 8181  32,92  16,58 15,51 20,4 18,3

MF 16 6,23  3,65 2,09  3420  122,06 982  95,98 6442  45,98  17,03 15,74 20,8 19,7
MF 17 6,39  3,74 1,98  3428  129,60 982  95,98 7707  38,44  17,99 16,22 21,5 21,1
MF 18 6,60  3,83 2,02  3555  128,78 982  95,98 7888  39,26  18,97 16,68 22,1 21,3
MF 19 6,68  3,87 1,96  3560  132,38 982  95,98 8685  35,66  19,48 16,92 22,4 21,4
MF 20 6,95  3,95 2,14  3811  123,66 982  95,98 7586  44,38  20,48 17,39 23,0 21,5

MF 21 7,23  4,24 2,27  3897  127,84  1122  96,00 8381  40,16  23,10 18,33 24,1 21,9
MF 22 7,44  4,32 2,30  4024  127,14  1122  96,00 8567  40,86  24,21 18,80 24,7 22,0
MF 23 7,66 4,41 2,33  4152  126,46  1122  96,00 8752  41,54  25,34 19,27 25,4 23,5
MF 24 7,95  4,53 2,31  4282  128,92  1122  96,00 9647  39,08  27,10 19,98 26,4 25,0
MF 25 8,16  4,62 2,34  4410  128,24  1122  96,00 9821  39,76  28,29 20,44 27,0 25,2

MF 26 8,37  4,70 2,37  4538  127,58  1122  96,00 9994  40,42  29,51 20,92 27,6 25,3
MF 27 8,59  4,78 2,40  4667  126,95  1122  96,00  10167  41,05  30,76 21,39 28,1 25,5
MF 28 8,88  4,91 2,38  4793  129,23  1122  96,00  11114  38,77  32,68 22,09 29,0 25,8
MF 29 9,09  4,99 2,41  4921  128,59  1122  96,00  11275  39,41  33,98 22,56 29,7 27,2
MF 30 9,30  5,07 2,45  5050  127.97  1122  96,00  11437  40,03  35,31 23,03 30,3 27,4

MF 31 9,52  5,15 2,48  5180  127,37 1122  96,00  11599  40,63  36,66 23,50 31,0 28,8
MF 32 9,73  5,24 2,51  5310  126,78 1122  96,00  11760  41,22  38,04 23,97 31,6 29,0

PROFILY VE TVARU ŠIROKÉ TLAMY
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Geometrie vysok˝ch podjezdov˝ch profil˘ z vlnit˝ch ocelov˝ch desek dovolÌ

p¯izp˘sobenÌ na vπechny dopravnÌ pr˘jezdovÈ profily silniËnÌho stavitelstvÌ.

BezproblematickÈ je jejich vyuæitÌ u podchod˘, cyklistick˝ch stezek a

migraËnÌch tunel˘. VÏtπÌ profily je moæno pouæÌt pro polnÌ, lesnÌ a hospod·¯skÈ

cesty, jakoæ i pro silniËnÌ a æelezniËnÌ podjezdy.

RozmÏry jsou vztaæeny na neutr·lnÌ osu, plochy na vnit¯nÌ stranu vln.

P O D J E Z D O V É  P R O F I LY  V Y S O K É

VÏtπÌ profily na poæ·d·nÌ

Profil Ë. RozpÏtÌ

[m]

V˝πka

[m]

PolomÏry a ˙hly Plocha
pr˘¯ezu

[m2]

Obvod

[m]

Povrch
pro n·tÏr
(jednostr.)

[m2/m]

TÏsnÏnÌ

[m/m]

      R1           W1           R2          W2           R3             W3

   [mm]       [Grad]      [mm]     [Grad]       [mm]     [Grad]
UH 1  2,88  2,73  0,97  1440  243,05  1077  50,01  3181  16,93 6,06  8,93 11,9 12,1
UH 2  3,30  3,03 1,15  1649  228,63  1077  50,01 3006  31,35  7,77  10,10 13,5 13,8
UH 3  3,37  3,10  1,12  1687  231,50  1077   50,01  3310  28,48  8,14  10,34 13,8 13,9
UH 4  3,45  3,16  1,09  1724  234,27  1077  50,01  3666  25,71  8,51  10,57 14,1 14,0
UH 5  3,62  3,28  1,14  1808  230,91  1077  50,01  3706  29,07  9,29  11,05 14,6 14,2

UH 6   3,76 3,41  1,08  1882  236,10  1077  50,01 4511  23,88  10,10  11,52 15,4 15,6
UH 7  3,91  3,54  1,25  1956  240,94  1077  50,01  5658  19,04  10,94  11,98 15,9 15,8
UH 8  4,27 3,77  1,24  2135  227,07  1077  50,01 4500  32,91  12,71  12,93 17,2 17,4
UH 9  4,34  3,84 1,20  2171  229,46  1077  50,01 4853  30,52  13,17  13,16 17,5 17,5
UH 10 4,49  3,97  1,37  2244  234,02  1077  50,01 5706  25,96  14,13  13,63 18,1 17,6

UH 11 4,59 4,02  1,46  2293   229,06 1077 50,01 5225  30,92  14,62  13,86 18,4 17,7
UH 12 4,80  4,22 1,36  2401  235,54  1077  50,01 6612  24,44  16,14  14,57 19,4 19,2
UH 13  5,09  4,81 1,68  2545  238,12  1885  50,00 4922  21,88  19,19  15,74 20,7 18,4
UH 14 5,24  4,93 1,62  2621  241,47  1885  50,00 5813  18,53  20,35  16,22 21,2 18,6
UH 15  5,51  5,11 1,64  2753  229,85  1885   50,00  4912  30,15  22,14  16,92 22,2 20,1

UH 16  5,73  5,30 1,77  2867  234,84  1885  50,00  5886  25,16  24,02  17,63 23,3 21,6
UH 17  5,97  5,49 1,79  2987  234,38  1885    50,00 6307  25,62  25,97  18,33 24,1 21,9
UH 18  6,27  5,74 1,90  3137  240,38  1885   50,00  8235  19,62  28,70  19,27 25,3 22,2
UH 19  6,48  5,85 1,95  3238  228,71  1885  50,00 6456  31,29  30,09  19,74 26,0 23,6
UH 20  6,55  5,91 1,91  3275  230,23  1885  50,00 6785  29,77  30,80  19,98 26,3 23,7

UH 21 6,77  6,11 2,05  3386  234,61  1885  50,00 7954  25,39  33,01  20,68 27,3 25,3
UH 22 7,07  6,37 2,16  3534  240,06  1885  50,00  10128  19,94  36,06  21,62 28,4 25,6
UH 23 7.20  6,41 2,24  3602  228,02  1885  50,00  7579  31,98  36,82  21,85 28,7 25,7
UH 24 7,45  6,59 2,26  3723  227,81  1885  50,00  7948  32,19  39,21  22,56 29,6 25,9
UH 25 7,57  6,73 2,31  3785  234,80  1885  50,00  9616  25,20  40,86  23,03 30,3 27,4

UH 26 7,69  6,78 2,28  3845  227,62  1885  50,00  8316  32,38  41,67  23,26 30,6 27,5
UH 27  7,81  6,92  2,33  3906  234,43  1885  50,00  10005  25,57  43,38  23,74 31,1 27,6
UH 28  8,13  7,17 2,32  4063  235,31  1885  50,00  10907  24,69  46,85  24,67 32,3 28,0
UH 29  8,32  7,28 2,49  4160  229,79  1885  50,00  9804  30,21  48,61  25,15 33,0 29,4
UH 30  8,49  7,40 2,54  4246  228,33  1885  50,00  9779  31,67  50,42  25,61 33,6 29,6

UH 31  8,61  7,54 2,60  4304  234,61  1885  50,00  11668  25,39  52,30  26,08 34,3 31,0
UH 32  8,71  7,59 2,44  4353  231,96  1885  50,00  11045  28,04  53,22  26,32 34,6 31,1
UH 33  8,92  7,79 2,58  4461  235,42  1885  50,00  12600  24,58  56,10  27,02 35,4 31,4
UH 34  9,05  8,00 2,72  4524  235,12  2154  50,01  11916  24,86  58,31  27,50 36,0 31,5
UH 35  9,29  8,19 2,74  4645  234,81  2154  50,01  12301  25,17  61,31  28,20 37,0  33,1

PODJEZDOVÉ PROFILY VYSOKÉ

Optim·lnÌ
v˝πka

ukonËenÌ
profi lu

[m]
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UF- Profily z vlnit˝ch ocelov˝ch desek (VA-STAHLSYSTEME) jsou rychle a

racion·lnÏ montovatelnÈ, coæ znamen· podstatnou v˝hodu s ohledem na st·le

stoupajÌcÌ hustotu silniËnÌho provozu. VelkÈ mnoæstvÌ geometricky r˘zn˝ch

profil˘ je nutn˝m p¯edpokladem hospod·rnÈho p¯izp˘sobenÌ objekt˘ na dannÈ

mÌstnÌ podmÌnky.

RozmÏry jsou vztaæeny na neutr·lnÌ osu, plochy na vnit¯nÌ stranu vln.

P O D J E Z D O V É  P R O F I LY  P L O C H É

VÏtπÌ profily na poæ·d·nÌ

R1

R2

R 3

optim·lnÌ v˝πka
ukonËenÌ profilu

x

v˝
πk

a

W3

rozpÏtÌ

W1
W2

Profil Ë. RozpÏtÌ

[m]

V˝πka

[m]

Optim·lnÌ
v˝πka

ukonËenÌ
profi lu

[m]

PolomÏry a ˙hly Plocha
pr˘¯ezu

[m2]

Obvod

[m]

Povrch
pro n·tÏr
(jednostr.)

[m2/m]

TÏsnÏnÌ

[m/m]

      R1           W1           R2          W2           R3             W3

   [mm]       [Grad]      [mm]     [Grad]       [mm]     [Grad]
UF 0 2,67  2,37 1,13  1333  191,94 898  59,98 1959  48,10 4,80  7,99 10,6 10,5

UF 1  2,89 2,55 1,02  1447  204,67 898  59,98 2665  35,37 5,68  8,69 11,6 12,0
UF 2  3,22  2,78 1,00  1610  209,10 898  59,98 3481  30,94 6,97  9,64 12,8 12,4
UF 3  3,29  2,84 0,96  1646  212,63 898  59,98 3930  27,41 7,31  9,87 13,1 12,5
UF 4  3,69  3,06 1,17  1843  197,21 898  59,98 3458  42,83 8,75  10,81 14,5 15,3
UF 5  3,83  3,18 1,10  1914  204,02 898  59,98 4112  36,02 9,52  11,28 15,1 15,5

UF 6 4,08 3,35 1,11  2039  204,68 898  59,98 4569  35,36  10,74 11,98 15,9 15,8
UF 7 4,22  3,48 1,27  2109  210,72 898  59,98 5511  29,32  11,59 12,45 16,7 17,2
UF 8 4,63  3,69 1,25  2314  197,81 898  59,98 4782  42,23  13,36 13,40 17,9 18,8
UF 9 4,83  3,88 1,38  2415  206,33 898  59,98 5990  33,71  14,80 14,10 18,8 19,1
UF 10 4,96  4,00 1,30  2482  211,60 898  59,98 7101  28,44  15,80 14,57 19,4 19,2

UF 11 5,32  4,15 1,32  2659  197,48 898  59,98 5694  42,56  17,31 15,27 20,2 19,5
UF 12 5,57  4,33 1,57  2785  198,24 898  59,98 6120  41,80  18,92 15,98 21,2 21,0
UF 13 5,82  4,50 1,58  2910  198,95 898  59,98 6553  41,09  20,61 16,68 22,1 21,3
UF 14 6,01  4,69 1,70  3006  206,07 898  59,98 7927  33,97  22,38 17,39 23,0 21,5
UF 15 6,22  5,21 1,82  3112  199,02  1571  59,99 5911  41,00  25,58 18,33 24,1 21,9

UF 16 6,44  5,39 1,71  3219  204,96  1571  59,99 6913  35,06  27,56 19,03 25,1 23,4
UF 17 6,69  5,57 1,96  3344  205,33  1571  59,99 7374  34,69  29,60 19,74 26,0 23,6
UF 18 6,94  5,74 1,97  3470  205,67  1571  59,99 7841  34,35  31,71 20,44 26,8 23,9
UF 19 7,22  5,99 2,06  3609  212,64  1571  59,99 9837  27,38  34,66 21,39 28,1 25,5
UF 20 7,37  6,03 2,02  3686  204,59  1571  59,99 8360  35,43  35,38 21,62 28,4 25,6

UF 21 7,62  6,20 2,03  3811  204,93  1571  59,99 8826  35,09  37,68 22,33 29,4 27,1
UF 22 7,90  6,45 2,12  3948  211,48  1571  59,99  10849  28,54  40,89 23,26 30,6 27,5
UF 23 8,12  6,55 2,29  4061  205,57  1571  59,99  9770  34,45  42,49 23,74 31,1 27,6
UF 24 8,30  6,66 2,34  4152  204,28  1571  59,99  9795  35,74  44,15 24,20 31,7 27,8
UF 25  8,56 6,84 2,35  4278  204,60  1571  59,99  10264  35,42  46,71 24,91 32,9 30,6

PODJEZDOVÉ PROFILY PLOCHÉ
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1 . V Š E O B E C N Ě

ZabudovanÈ prefabrikovanÈ trouby z ocelov˝ch

vlnit˝ch plech˘ zÌsk·vajÌ svoji ˙nosnost ze statickÈho

spolup˘sobenÌ tÏchto ocelov˝ch element˘ s okolnÌm

z·sypem. ⁄nosnosti tÈto konstrukce je moæno

dos·hnout pouze p¯i dobrÈm zhutnÏnÌ okolnÌho

z·sypovÈho materi·lu. P¯edpokladem je proto

peËlivÈ a kvalitnÌ provedenÌ zemnÌch pracÌ.

2 . Ú P R AVA  Z Á K L A D O V É  S P Á RY

2 . 1 Ú p r a v a  p o d l o ž í  t r o u b y

Kvalita podloæÌ musÌ odpovÌdat kvalitÏ pl·nÏ zemnÌho

tÏlesa. Zde je nutno zohlednit platn· zemsk·

na¯ÌzenÌ a TechnickÈ p¯edpisy silniËnÌch dozorËÌch

organizacÌ jako nap¯. áRozpis poloæek stavebnÌch

v˝kon˘ pro silniËnÌ stavitelstvÌá,  kterÈ bylo vyd·no

áSpoleËnostÌ pro v˝zkum silniËnÌ dopravy a provozuá

ve VÌdni a nebo ZVB/E-StB 95 (Zusätzliche Vertrags-

Bedingungen - Strassen-Bau 95, tzn. DodateËnÈ

smluvnÌ podmÌnky pro silniËnÌ stavitelstvÌ z roku

1995) vyd·no áSpoleËnostÌ pro v˝zkum silniËnÌ

dopravyá v KolÌnÏ / R.

PodloæÌ Ëi z·kladov· sp·ra pro uloæenÌ trouby z

ocelovÈho vlnitÈho plechu musÌ tvo¯it hladk˝, rovn˝

a homogennÌ povrch a mÌra zhutnÏnÌ musÌ odpovÌdat

minim·lnÏ 100 % podle standardnÌ Proctorovy

zkouπky pro nesoudrænÈ zeminy (pÌsËitÈ a πtÏrkovÈ)

a min. 97 % pro soudrænÈ zeminy (jemnozrnnÈ tzn.

hlÌny a jÌly). Pro ˙pravu podloæÌ pl·nÏ u vyππÌch

n·syp˘ (zemnÌch tÏles) plati podle v˝πe citovan˝ch

norem niæπÌ hodnoty - minim·lnÏ 95 % Proctora pro

zeminy nesoudrænÈ a 92 % pro zeminy soudrænÈ.

Tyto hodnoty musÌ b˝t, jako absolutnÌ minimum, v

kaædÈm p¯ÌpadÏ dodræeny. V p¯ÌpadÏ, æe v˝πe

popsanÈ hodnoty a materi·lovÈ parametry uvedenÈ

v odstavci 3.1 (modul deformace Es, zrnitost, ˙hel

vnit¯nÌho t¯enÌ  etc.) nebude moæno p¯i st·vajÌcÌm

podloæÌ dos·hnout (nap¯. p¯i v˝skytu organick˝ch

zemin pop¯. zemin se st¯ednÌ a vysokou plasticitou),

je nutnÈ p¯istoupit k ˙pravÏ zemin stabilizacÌ nebo

provÈst v˝mÏnu zemin z podloæÌ (podle odstavce

3.2).  Odborn˝ stavebnÌ dozor se musÌ na z·kladÏ

peËlivÏ proveden˝ch zkouπek p¯esvÏdËit o tom, æe

˙nosnost podloæÌ trouby je jak z hlediska mechaniky

zemin tak i geologickÈho zaruËena.  Z·roveÚ je

nutno zajistit, aby soudrænÈ zeminy z·kladovÈ sp·ry

nebyly bÏhem stavby prom·Ëeny a zmÏkËeny.

M O N T Á Ž N Í  P Ř E D P I S Y
pro ocelovÈ vlnitÈ trouby od firmy voestalpine

Obr. 1

2 . 2 U l o ž e n í

K dosaæenÌ dostateËnÈho celoploπnÈho uloæenÌ

ocelov˝ch trub se doporuËuje vytvo¯enÌ z·kladovÈ

sp·ry na podloæÌ (pl·ni)  pomocÌ vyrovn·vacÌ 10 aæ

20 cm silnÈ πtÏrkopÌskovÈ vrstvy (0 / 32 mm), viz.

obr. 2. Tuto vrstvu je moæno p¯ipoËÌtat k poæadovanÈ

minim·lnÌ tlouπce podsypu podle odstavce 3.2

(obr. 3).

U ocelov˝ch trub ve tvaru tlamy a U-profil˘ p¯i

rozpÏtÌ vÏtπÌm neæ 5 m je ˙ËelnÈ ˙loænou sp·ru

vyprofilovat v polomÏru trouby (obr. 1).

PomocÌ ˙loæn˝ch (z·kladov˝ch)  profil˘ trub je

vytvo¯enÌ odpovÌdajÌcÌho profilu pomÏrnÏ

jednoduchÈ. Tam, kde nenÌ p¯edprofilov·nÌ moænÈ, je

nutnÈ okamæitÏ po mont·æi dna a n·vazn˝ch

boËnÌch desek vyplnit a dostateËnÏ zhutnit voln˝

prostor mezi troubou a podloæÌm, a tÌm zabr·nit

deformaci ocelovÈho profilu trouby vlastnÌ vahou.

ZhutnÏnÌ zemin v tomto volnÈm prostoru je nutno

prov·dÏt velice d˘kladnÏ buÔ pomocÌ ruËnÌch pÏch˘

Ëi beranidel, anebo pomocÌ vibr·tor˘ na beton. Pro

tento pracovnÌ ˙kon se musÌ po obou stran·ch trub

ponechat pracovnÌ prostor o min. πÌ¯ce 65 aæ 80 cm

(obr. 2). Z·syp volnÈho prostoru pod deskami dna

ocelovÈ trouby je moæno provÈst takÈ pomocÌ

naplavenÌ jemnÈho pÌsku. Tento postup nesmÌ b˝t v

æ·dnÈm p¯ÌpadÏ zvolen, jestliæe je podloæÌ tvo¯eno

soudræn˝mi zeminami (tzn. hlÌnou Ëi jÌlem).

P¯i velk˝ch v˝πk·ch n·sypu, kterÈ samoz¯ejmÏ

zp˘sobujÌ vÏtπÌ rozdÌly v sed·nÌ ve smÏru podÈlnÈ

osy, je nutnÈ z·kladovou sp·ru stejnou mÏrou

p¯ev˝πit. DÌky tomuto p¯ev˝πenÌ ve smÏru podÈlnÈ

osy objektu se po dokonËenÌ n·sypu dos·hne

p¯ibliænÏ rovnomÏrnÈho sp·du trouby a tÌm se

zamezÌ  vytvo¯enÌ muldy (prohlubnÏ).

Profilace z·kladovÈ
sp·ry p¯ed mont·æÌ
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Obr. 2
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lehkÈ zhut!;!ovacÌ stroje, nap¯. do celkovÈ hmotnosti 1.000 kg 0,50

povrch   vozovky

mont·ænÌ prostor
p¯i vysvahovanÈ stavebnÌ j·mÏ

mont·ænÌ prostor
p¯i svislÈ stavebnÌ j·mÏ

tÏækÈ zhutÔovacÌ stroje

2.3 Mimořádné případy úpravy základové spáry

2.3.1. P¯i v˝skytu ojedinÏl˝ch skalnÌch ˙tvar˘ v

˙rovni z·kladovÈ sp·ry nebo bezprost¯ednÏ pod nÌ,

musÌ b˝t tyto aæ do hloubky 0,5 m odstranÏny a

nahrazeny dob¯e zhutnitelnou nesoudrænou

zeminou. V p¯ÌpadÏ pr˘bÏænÈho v˝skytu skalnÌch

hornin je nutnÈ toto zohlednit jiæ p¯i projekci a aæ do

hloubky 0,3 m pod ˙roveÚ z·kladovÈ sp·ry je

nechat odstranit a nahradit rovnomÏrnou vrstvou

πtÏrkopÌsku tak, aby byla vytvo¯ena relativnÏ

elastick· vrstva podloæÌ.

2.3.2 U objekt˘, u kter˝ch nelze provÈst doËasnÈ

p¯eloæenÌ vodoteËe, je nutnÈ p¯ÌpravÏ podloæÌ

vÏnovat zv˝πenou pozornost. ⁄nosnost a moænosti

sed·nÌ ocelovÈ propustÏ musÌ b˝t posouzeny tÈæ po

geotechnickÈ str·nce. Pr·ce na p¯ÌpravÏ podloæÌ se

mohou prov·dÏt pouze p¯i nepatrnÈm pr˘toku vody.

Nejd¯Ìve se vyËistÌ dno vodoteËe od bahna a ka-

men˘. Potom je nutno vytvo¯it ˙loænou vrstvu ze

πtÏrkopÌsku, pop¯ÌpadÏ jenom ze πtÏrku. JejÌ

tlouπªka se p¯izp˘sobÌ st·vajÌcÌmu vyËiπtÏnÈmu

podloæÌ. Pouze osobnÌ a d˘sledn· prohlÌdka

πtÏrkopÌskovÈho loæe nap¯. ohmat·nÌm povrchu,

kter· je Ëasto jedinou vhodnou kontrolou pod

hladinou kalnÈ vody, je z·rukou kvalitnÌho podkladu.

Teprve potom je moænÈ p¯edem smontovanou

propust uloæit na p¯ipravenÈ podloæÌ. Zvl·πtnÌ

pozornost musÌ b˝t vÏnov·na z·sypu volnÈho

prostoru mezi stoupajÌcÌm dnem trouby a loænou

plochou. K z·sypu ocelovÈ VA-trouby se v prostoru

¯eËiπtÏ nesmÌ pouæÌvat soudrænÈ, tzn. jÌlovitÈ nebo

hlinitÈ zeminy. P¯i tomto zp˘sobu prov·dÏnÌ stavby

nenÌ ovπem moænÈ vylouËit sed·nÌ, kter· mohou b˝t

zap¯ÌËinÏna nedostateËn˝m zhutnÏnÌm podloæÌ a

z·sypu.

2.3.3. U staveb, u kter˝ch je poËÌt·no s vÏtπÌm

sed·nÌm, je nutnÈ jiæ p¯i zpracov·nÌ projektu

navrhnout silnÏjπÌ ocelov˝ profil a vÏtπÌ dÈlku trouby.

TÌm se d· zajistit, æe i po ukonËenÌ sed·nÌ bude

zaruËen dostateËn˝ pr˘jezdn˝ profil. BÏhem prvnÌch

6 aæ 12 mÏsÌc˘ sed·nÌ silniËnÌho tÏlesa je nutnÈ

prov·dÏt pr˘bÏænÈ kontroly trouby na vznik dutin.

Pokud dutiny vzniknou, je nutnÈ vyplnit je

nafouk·nÌm πtÏrkopÌsku a pod.

3 . P O D L O Ž ĺ ,  B O Č N ĺ  Z Á S Y P  A

P Ř E K RY T ĺ

3 . 1 M a t e r i á l  p r o  u l o ž e n í  t r o u b y

Materi·l pro uloæenÌ musÌ splÚovat n·sledujÌcÌ

podmÌnky:

a) Po zhutnÏnÌ jednoduchou energiÌ podle Proctora

(Proctor standard) musÌ modul deformace Es mÌt

hodnotu minim·lnÏ 30 MPa (laboratornÌ pokus).

b) V ˙loænÈm prostoru VA-trub, kter˝ je definov·n v

odstavci 3.2, musÌ b˝t z·sypov˝ materi·l zhutnÏn na

objemovou hmotnost 97 % podle Proctor standard

p¯i- pouæitÌ nesoudræn˝ch zemin (πtÏr-kopÌsk˘) a

95 % Proctor standard u soudræn˝ch zemin (hlinitÈ a

jÌlovitÈ zeminy).

c) V kontaktnÌm ˙loænÈm prostoru okolo trouby

(kter˝ je vyznaËen na obr. 3) a jehoæ tlouπka od-

povÌd· mÌstnÌ nez·mrznÈ hloubce tF, musÌ b˝t pouæit

mrazuvzdorn˝ z·sypov˝ mater·l. U propustk˘, kde

z·sypov˝ materi·l z˘st·va vædy such˝, m˘æe b˝t

pouæito mater·lu podmÌneËnÏ mrazuvzdornÈho.

d) V kontaktnÌm ˙loænÈm prostoru VA-trouby se

nesmÌ pouæÌt materi·l, jehoæ zrnitost p¯esahuje

hodnotu 70 mm.

e) U trub do rozpÏtÌ 4 metr˘ a p¯i p¯ekrytÌ o v˝πce

L/2<H<2L je moæno se z¯eknout, zkouπek modulu

deformace Es, kdyæ  je na z·kladÏ praxe jasnÈ, æe

z·sypov˝ materi·l je vhodn˝.

f) P¯i rozpÏtÌch mezi 4 aæ 6 metry nesmÌ ˙hel. vnit¯nÌho

t¯enÌ z·sypovÈho materi·lu b˝t menπÌ neæ 30∞.

g) P¯i rozpÏtÌch p¯es 6 m a p¯i p¯ekrytÌ pod 1,5 m

nesmÌ b˝t ˙hel vnit¯nÌho t¯enÌ z·sypovÈho mater·lu

menπÌ neæ 35∞.
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30 - ESu

100

U v e d e n á  z o b r a z e n í  p l a t í  p r o :

k r u h o v é ,  o b l o u k o v é  a

5 % - t n í  e l i p t i c k é  p r o f i l y

p r o f i l y  v e  t v a r u  t l a m y  a

p o d j e z d o v é  p r o f i l y

U vπech hodnot Esu > 30 MN / qm je ts = 0,2 m, u hodnot Esu < 5 MPa je nutno provÈst

mimo¯·dn˝ pr˘zkum vz·jemnÈho spolup˘sobenÌ trouby a podloæÌ.

Z hT , ts a tF platÌ ta nejnep¯ÌznivÏjπÌ hodnota.

Obr. 3

L ..... rozpÏtÌ [m]

ϕ .... vnit¯nÌ ˙hel t¯enÌ podloæÌ [∞]

H .... p¯ekrytÌ (nadloæÌ) [m]

hT ... tlouπªka spolup˘sobÌcÌ vrstvy nad vrcholem klenby [m]

tF .... mÌstnÌ nez·mrzn· hloubka [m]

tS .... u profil˘ ve tvaru tlamy a U-profil˘ pot¯ebn· tlouπªka spolup˘sobÌcÌ vrstvy pod profilem [m]

ESu .. modul deformace [MPa]

tS = 0,2 +                             L

rozpÏtÌ [m]

H [m] 1,5 2,0  3,0   4,0

  0,4  0,4    0,4   0,4  0,4

  1,0 1,0  1,0  1,0  1,0

 2-15 0,8  1,0  1,5   2,0

Tabulka 1: hT - hodnoty

povrch vozovky pop¯. dolnÌ hrana praæc˘

podloæÌ
ESu

H

L L

ϕ

h T

t F

podloæÌ
ESu

H
L L

ϕ

h T

t F

t S

0-20%0-20%

3 . 2 Ú l o ž n ý  p r o s t o r  t r u b

Z·sypov˝ prostor, kter˝ v podstatnÈ mÌ¯e ovlivÚuje

˙nosnost ocelov˝ch vlnit˝ch trub, je vyznaËen na

obr. 3 πrafovanÏ. V tomto ˙loænÈm prostoru trub

musÌ zemnÌ materi·l splÚovat podmÌnky, kterÈ jsou

uvedeny v odstavci 3.1. V bezprost¯ednÌ blÌzkosti

˙loænÈho prostoru propusti nesmÌ p˘sobit æ·dnÈ

vnÏjπÌ sÌly, nap¯. od z·klad˘.

3 . 3 Z á s y p  a  z h u t n ě n í

K zajiπtÏnÌ dostateËnÈho uloæenÌ VA- trub se musÌ

bezprost¯ednÏ po ukonËenÌ mont·æe zaËÌt se

z·sypem. Jestliæe to nenÌ moænÈ, je nutnÈ,

bezprost¯ednÏ p¯ed pozdÏji aplikovan˝m z·sypem,

provÈst kontrolu ˙loænÈho prostoru (z·kladovÈ

sp·ry) ke zjiπtÏnÌ eventu·lnÌch πkod. Z·syp musÌ b˝t

prov·dÏn souËasnÏ a rovnomÏrnÏ na obou

stran·ch. Materi·l je nutno ukl·dat a hutnit v

pravideln˝ch vrstv·ch o tl. 20 aæ 30 cm a to v celÈ

dÈlce a πÌ¯ce v˝kopovÈ j·my. P¯itom je povoleno

pouæÌvat ve vzd·lenosti do 1 m od stÏny trouby a u

p¯ekr˝vky do v˝πky 0,5 m pouze lehkÈ zhutÚovacÌ

stroje, tzn. do provoznÌ v·ly 1 tuny jejichæ hutnicÌ

˙Ëinek nep¯es·hne hloubku 0,35 m (obr. 2). HutnicÌ

stroje musÌ b˝t vedeny resp. pojÌædÏt paralelnÏ k ose

propustiku. HutnÏnÌ musÌ b˝t prov·dÏno v souladu s

odpovÌdajÌcÌmi p¯edpisy silniËnÌho stavitelstvÌ pro

zemnÌ tÏlesa. ZemnÌ tÏleso ve vzd·lenosti vÏtπÌ neæ L

od boËnÌ stÏny trouby,  m· mÌt p¯ibliænÏ stejnou mÌru

zhutnÏnÌ jako ˙loæn˝ prostor trub. V pr˘bÏhu

zemnÌch z·sypov˝ch pracÌ je nutno db·t na to, aby

p¯ÌpadnÈ sr·ækovÈ vody mohly bezproblÈmovÏ a

bezprost¯ednÏ odtÈkat a nezp˘sobily zmÏkËenÌ jiæ

zhutnÏn˝ch zemin, poloæen˝ch v niæπÌch vrstv·ch.

KromÏ toho je nutnÈ odstranit snÏhovÈ vrstvy pop¯.

led z loænÈho prostoru, neboª po rozt·nÌ mohou

vzniknout dutiny v z·sypu. V dobÏ siln˝ch mraz˘ je

nutno pr·ce na z·sypu p¯eruπit, protoæe zmrzlÈ

zeminy se nesmÏjÌ pouæÌt k z·sypu, resp. jejich

zhutnÏnÌ nenÌ dostateËnÏ kvalitnÌ. BÏhem boËnÌho

z·sypu mohou vzniknout, kv˘li elastick˝m

vlastnostem VA-Stahlsysteme, vÏtπÌ Ëi menπÌ

deformace ocelovÈho profilu, kterÈ je nutno udræet v

urËit˝ch hranicÌch. U profil˘ s rozpÏtÌm vÏtπÌm neæ
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Obr. 5

Obr. 4

z·tÏæ klenby

podpÏra
(foπna)

passivnÌ

z·vaæÌ pro
kontrolu
deformace zemnÌ tlak
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m
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m
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dr·æku vybetonovat
cementovou maltou

Kaæd· patka oblouku je
2x p¯iπroubov·na k profilu

min. 150mm

rozpÏtÌ

6 m se zabr·nÌ p¯ev˝πenÌ konstrukce pomocÌ z·tÏæe

klenby (obr. 4). K tomuto ˙Ëelu se namontujÌ ve

t¯etin·ch profilu podpÏry, na kterÈ se poloæÌ siln·

prkna. ZatÌæenÌm klenby zeminou je moæno

kontrolovat deformace profilu. Kontrola tvaru profilu,

tzn. v˝πky a polohy v ose symetrie, se prov·dÌ

pomocÌ z·vaæÌ, kter· se zavÏsÌ v urËit˝ch odstupech

v podÈlnÈ ose propusti. Zvedne-li se z·vaæÌ a vzd·lÌ-

li se od podlahy kv˘li boËnÌmu zhutnÏnÌ z·sypu, pak

je nutnÈ zv˝πit zatÌæenÌ klenby tak, aby z·vaæÌ opÏt

zÌskalo kontakt s podlahou. Vych˝lenÌ do strany

signalizuje nerovnomÏrnou mÌru boËnÌho z·sypu

resp. jeho zhutnÏnÌ. Foπny a podpÏry je nutno

zavËas p¯ed z·sypem odstranit. V p¯Ìpa-dech, kdy je

nutno poËÌtat s vÏtπÌm sed·nÌm, se doporuËuje

provÈst p¯ev˝πenÌ loænÈ sp·ry. Toto p¯ev˝πenÌ nesmÌ

ale p¯es·hnout hodnotu 3 % celkovÈ v˝πky profilu.

4 .  Š I K M É  U K O N Č E N Í  V E  S VA H U

Nej˙ËelnÏjπÌm ukonËenÌm ocelovÈho profilu ve svahu

je p¯izp˘sobenÌ πikmÈho ¯ezu VA-trouby sp·du

zemnÌho tÏlesa. Pro extrÈmnÏ plochÈ svahy (1 : 3 a

mÈnÏ) a ˙hel k¯ÌæenÌ (˙hel podÈln˝ch os zemnÌho

tÏlesa a propusti) menπÌ neæ 45∞ (u profil˘ s rozpÏtÌm

p¯es 7 m menπÌm neæ 60∞) se z ekonomick˝ch

d˘vod˘ doporuËuje volit jiæ p¯i projektu delπÌ propust

a ˙hel ukonËenÌ 90∞. Svah zemnÌho tÏlesa musÌ b˝t

p¯izp˘soben danÈ situaci. V kaædÈm p¯ÌpadÏ musÌ

b˝t respektov·na doporuËenÌ uveden· v projektovÈ

dokumentaci. Z·syp πikmÈho ukonËenÌ trub je t¯eba

prov·dÏt se zvl·πtnÌ obez¯etnostÌ. V æ·dnÈm p¯ÌpadÏ

nesmÌ p¯emÌrou zhutnÏnÌ dojÌt k vyboulenÌ ocelovÈho

profilu.

5 .  O B L O U K O V É   P R O F I LY

ObloukovÈ profily se osazujÌ na æelezobetonovÈ

monolitickÈ z·kladovÈ pasy, kterÈ musÌ b˝t zaloæeny

v nez·mrznÈ hloubce a nadimenzov·ny na

horizont·lnÌ zatÌæenÌ. ProvedenÌ z·klad˘ je nutno

p¯izp˘sobit mÌstnÌm podmÌnk·m. Dr·æka pro osazenÌ

z·kladovÈ patky ocelovÈho profilu se musÌ udÏlat v

takovÈm sklonu, aby ˙loæn· plocha pro patku byla

kolm· na profil (obr. 5). Po ukonËenÌ mont·æe se

dr·æky vybetonujÌ, p¯iËemæ je nutnÈ zajistit, aby

podzemnÌ vs·kl· voda mohla volnÏ odtÈkat. P¯i

boËnÌm z·sypu a p¯ekrytÌ  (nadloæÌ) se postupuje

jako u p¯edpis˘ pro kruhovÈ profily (obr. 3).
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Obr. 6

Obr. 7

6 . M O N T Á Ž  N Ě K O L I K A  T R U B

V E D L E  S E B E

K docÌlenÌ spr·vnÈho z·sypu a vylouËenÌ

vz·jemnÈho negativnÌho ovlivnÏnÌ  jednotliv˝ch trub

musÌ b˝t dodræeny minim·lnÌ odstupy. Minim·lnÌ

odstup je 0,65 aæ 0,80 m, p¯i rozpÏtÌch vÏtπÌch neæ

5 m nesmÌ b˝t odstup menπÌ neæ 1 m. Z·syp musÌ

b˝t prov·dÏn s mimo¯·dnou peËlivostÌ a u vπech

trub najednou.

7 . M O N T Á Ž  P Ř I  S I L N É M

P O D É L N É M  S P Á D U  A  Z V Ý Š E N É M

T R A N S P O R T U  Z E M N Í H O

M AT E R I Á L U

V p¯Ìpadech, kdy je nutno u ocelov˝ch vlnit˝ch

profil˘ poËÌtat se silnÏjπÌm a rychlejπÌm proudem

vody, je ˙ËelnÈ zvolit vÏtπÌ profil a osadit z·kladovÈ

desky minim·lnÏ o 20 cm nÌæe neæ je teoreticky

nutnÈ. P¯irozenou cestou se tÌm dos·hne usazenÌ

naplavenin, kterÈ ochr·nÌ povrch ocelovÈ konstrukce

p¯ed od¯enÌm. ⁄ËelnÈ je rovnÏæ vytvo¯it p¯ed

vstupem do propusti retardovou z·branu, pop¯.

vydl·ædit dno kamenem. V extrÈmnÌch p¯Ìpadech je

v˝hodnÏjπÌ pouæitÌ obloukov˝ch profil˘ neæ profil˘

uzav¯en˝ch.

K zabr·nÏnÌ vymÌl·nÌ jak na vstupu tak i na v˝stupu

VA-profilu propusti je nutnÈ adekv·tnÏ

nadimenzovat kamenn˝ nebo betonov˝ prah.

RovnÏæ by mÏla b˝t ochr·nÏna pata svahu proti

erozi p¯i velkÈ vodÏ.

8 . H Y D R O I Z O L A C E  O B J E K T U

V tÈch p¯Ìpadech, hchy VA-Stahlsysteme jsou

nabudov·ny po siluicemi, kterÈ jsou v zimÏ soleny,

doporuËujeme provÈst jejich ochranu proti tajÌcÌm

slan˝m vod·m pomocÌ hydroizolace (obr. 6).

P¯i oËek·van˝ch koncentracÌch soli ve vs·knut˝ch

sr·ækov˝ch vod·ch z rozt·tÈho snÏhu a ledu je

ochrana VA-Stahlsysteme horizont·lnÏ poloæenou

foliÌ v¯ele doporuËenou a dobrou investicÌ.

9 .  S A N A C E   K L E N B Y

VA-Stahlsysteme se velice Ëasto  pouæÌvajÌ p¯i

sanaci star˝ch zdÏn˝ch æelezniËnÌch Ëi silniËnÌch

podjezd˘ nebo viadukt˘. K tomuto ˙Ëelu se

smontuje ocelov· konstrukce z vlnitÈho plechu

mimo objekt a potom se p¯esune do podjezdu.

PodmÌnkou je, aby podloæÌ bylo ˙nosnÈ. Pro vodÌcÌ

kluznÈ liπty je moænÈ pouæÌt r˘znÈ konstrukce, nap¯.

starÈ larsenky, kolejnice apod. Prostor mezi

ocelovou konstrukcÌ a klenbou by nemÏl b˝t menπÌ

neæ 10 cm, spÌπ 15 cm a vÌce. Po kompletnÌm

osazenÌ ocelovÈ trouby na pl·novanÈ mÌsto, se voln˝

meziprostor vyplnÌ speci·lnÌ maltovou z·livkovou

smÏsÌ. TÌm vznikne z p˘vodnÌ zdÏnÈ klenby a novÏ

zabudovanÈ ocelovÈ roury jednolit· konstrukce.

P¯i volbÏ kvality maltovÈ z·livky je vhodnÈ se

pevnostnÏ p¯izp˘sobit materi·lu, z kterÈho je okolnÌ

n·syp podjezdu. Pevnost z·livkovÈ smÏsi by nemÏla

b˝t vyππÌ neæ cca. 0,5 MPa (platÌ pro 28-dennÌ

krychlovou pevnost).

Postup p¯i z·livce :

● z·livku je nutno prov·dÏt symetricky za

souËasnÈho zamezenÌ vznik·nÌ dutin

● p¯i pouæitÌ tekut˝ch smÏsÌ je nutnÈ zohlednit

moænost tvorby vztlaku, kter˝ m˘æe b˝t, vzhledem

k vysokÈ specifickÈ hmotnosti malty na jednÈ

stranÏ a  ohromnÈmu vytlaËenÈmu objemu na

druhÈ stranÏ, velmi vysok˝ a tÌm nebezpeËn˝

●  k zamezenÌ tohoto nebezpeËÌ je nÏkdy

    nutnÈ prov·dÏt z·livku po etap·ch

OK

5°
2:3

LH
=3

.7
3 

m LW=3.77m

HQ100

z·livka speci·lnÌ
maltovou smÏsÌ

st·vajÌcÌ zdÏn· klenba

VA-Stahlsystem nap¯.
MPS Profil E14
(mont·æ dle p¯edpisu firmy
voestalpine)

dl·ædÏnÈ dno, p¯ÌrodnÌ
k·men o vel. >15 cm
do betonovÈho loæe o
tl. 20 cm

z.B.:

z.
B.

:

m
in

.

0,
2m

L

nejmÈnÏ 2 L

10-20%

textil
nejmÈnÏ 0,2 m
folie textil
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