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MAXIMALNI ORIENTACE NA VYKON.
VYTVARIME INTELIGENTNI SPOJENI.

U silniCnich, Zelezni¢nich, mostnich a vodnich staveb My z voestalpine mame dostatek zkuSenosti a jsme

- jako jsou podchody a podjezdy, migra¢ni a technicky dostatecné& kompetentni tyto prednosti
infrastrukturalni tunely, kryty a nadrze atd.- se vyuzit k prospéchu nasich zékaznikd. Podstatnym
osvédcCuje a nachazi uplatnéni genialné jednoduchy aspektem nami nabizené kvality je rovnéz vysoce
konstruké&ni princip z vinitych ocelovych prvka. hodnotnd ochrana nasich produktl proti korozi.

Predevsim se ukazuje, Ze objekty z ocelovych
vinitych prvkd jsou velice ekonomické, rychle

montovatelné a flexibilni.
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KONSTRUKCNI RESENI

"f-'mll'u TS

OD NAPADU K TRVALYM HODNOTAM

Podstata konstrukéniho feSeni spociva ve
spoluplsobeni zasypu objektu s ocelovymi vinitymi
prvky, které spolu vytvori nosnou klenbu. Tato
klenba se diky pouziti pretvarnych vinitych trub

automaticky optimalizuje.

Ve skute¢nosti vznikne spoluplsobenim nosné
klenby zemniho zésypu a podpUrné ocelové stény

stabilni, staticky vypoditatelny systém.

Vice nez stoleté pouzivani principu tohoto
konstrukéniho feseni je presvédcivym dikazem jeho
hospodarnosti a trvanlivosti. Prvni vinité roury byly s
Uspéchem pouzity pfi stavbe silnic v USA jiz
koncem 19. stoleti. V prébéhu vice nez jednoho sta
rokd doslo k mnohostrannému pouziti tohoto

konstrukeniho systému a od Sedesatych let minulého

stoleti se na jeho vyuziti podili i produkty
voestalpine z dolnorakouského mésta Kremsu. S
hrdosti miZeme poukéazat na to, ze v zadném
pfipadé, pokud byla dodrzena nami predepsana
technologie montaze a stavby, nedo$lo k poskozeni
ani k havarii konstrukce.

Kvalitni produkty voestalpine vytvareji hodnoty v

nasledujicich oblastech:

Stavby silnic, zeleznic a vodni stavby
Podjezdy, podchody a migraéni tunely
Infrastrukturalni tunely (kolektory)

Sila a obdobné nadrze

Podzemni sportovni zafizeni

Zaftizeni civilni obrany

Ostatni inzenyrské stavby

Kromé toho Ize pouzit naSe produkty a naSe Know-

how pfi sanaci mostnich objektd.
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RYCHLEJI "just in time”
i & 4 F 4 4 4 FLEXIBILNEJI "montovatelné také v zimnim obdobi ”
LEVNEJI "montovatelné také pfi provozu”
(’ ‘ EKOLOGICKY “ekologicky Setrné, lehce zacllenitelné a
I i prizptsobitelné okolni krajing”
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CTYRI VYHODY

RYCHLEJI, FLEXIBILNEJI, LEVNEJI,
EKOLOGICKY

AZ do rozpéti 10 metrd predei VA-Stahlsysteme
konvencni betonova feseni pri stejné statické
unosnosti v nékolika smérech.

Zfizovaci naklady jsou zfetelné nizsi a také doba
stavby je vyrazné kratsi. Navic VA-Stahlsysteme se
daji podstatné prirozenégji a ekologictéji zaclenit do
krajiny a tvofi tak inteligentni alternativu
ekologickych staveb. Kromé toho jsou VA-Stahl-
systeme takeé velice flexibilni. Pfi rozsSifovani
silni¢nich ¢i Zelezni¢nich téles je mozno je
bezproblematicky nastavovat, provizorni stavby Ize

snadno demontovat a pouZzit na jiném misté.

KONSTRUKCE VYUSTENI

PFi tvarovani vyusténi nabizeji VA-Stahlsysteme

Sirokou paletu moznosti, které jsou ekologické,
lehce zaclenitelné a prizpUsobitelné okolni krajing.
VInité ocelové prvky se daji lehce prizpUsobit spadu
svahu. Diky této flexibilité je mozno uSetfit nakladné
opeérné zdivo resp. monoliticka feSeni vyusténi.
Architektonicky dobrym FeSenim se ukazalo vydsténi
ukoncené véncem z prirodniho kamene popf. z
vegetacni dlazby.

U potocnich propusti mize byt provedeno spojeni
mezi dnem potoka a ocelovym profilem v nékolika
variantach. Velice hospodarnym feSenim je
vydlazdéni dna betonovou dlazbou s ukonéenim
viditelnych Casti v pfirodnim kameni.

Tam kde je nutné zaclenit VA-Stahlsystem do
Zelezobetonové &i zdéné konstrukce, je jeho

napojeni naprosto bezproblematické.
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SROVNANI

Projekt silniéniho podjezdu Prazské spolkové
silnice B 125, km 50,00

Profil UH 10 (podjezdovy profil vysoky), Sirka
4,49 m, vyska 3,97 m, délka 22,3 m.

Néklady na VA-Stahlsystem véetné montaze a
zemnich praci (zasypu) byly o 50 % nizsi nez u
srovnatelné stavby ze Zelezobetonu.

Cely objekt byl postaven béhem 6 pracovnich dn(,
zatimco pro srovnatelny Zelezobetonovy objekt je

nutno poditat s 9 tydny.






OCEL PRO VSECHNY CESTY VA-STAHLSYSTEME
KVALITA, KTERA VYTVARI HODNOTY




85

Prefabrikované trubni systémy z dolnorakouského
mésta Kremsu jsou z vinitych, dérovanych a ohnutych
ocelovych desek, jejichz tlouska se uréi na zaklade
zatizeni a nadnasypu. SeSroubovanim vice desek
dohromady lIze vytvaret podjezdy a propusti ve formé
kruhu, elipsy, oblouku a tlamy bud $iroké anebo
prevySené. VA-STAHLSYSTEME se pouZivaji
predevsim u silni¢nich a Zelezni¢nich podchodd,
podjezdt a propusti. Kromé toho nachazeji uplatnéni
v fadeé jinych oblasti a konstrukci. Ve srovnani s jinymi
Zelezobetonovymi konstrukcemi dosahuji podstatnych

Casovych a nékladovych uspor.

PRICNY REZ
PROFILEM

konstrukéni zmény vyhrazeny

ipolomér vnitini strana

NANAAAAAANAAAA

23

n x 235 = vyuZitelna $itka

35

|<_ provedeni s 10 Srouby na meter podéiného Svu
[e) [e) [e) [e) [e)

[¢] [¢] O [¢] [¢] [¢] [¢]

celkova $itka

vyuzitelna délka 1800 popf. 2400 mm 50

celkova délka 1900 popt. 2500 mm

STATICKE HODNOTY

t
[mm]
2,75
3,25
4,00
4,75
5,50
6,25
7,00

F | W i ExI|
[cm?/m] [cm*/m] [cm®/m] [cm] [kNm2/m]
32,48 124,14 43,05 1,96 260,69
38,40 147,10 50,54 1,96 308,91
47,29 181,89 61,66 1,96 381,97
56,18 217,08 72,66 1,97 455,87
65,09 252,68 83,53 1,97 530,63
74,00 288,69 94,28 1,97 606,25
82,93 325,10 104,90 1,98 682,71
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Vyrobni délky pfi pravouhlém kfizeni. Miry udané v

tabulkach neobsahuji Zadné vyrobni tolerance.

VYROBNi DELKY

Délky potrubi v m

1,90 39,10 75,70 112,30
2,50 39,70 76,30 112,90
3,70 40,30 76,90 113,50
4,30 40,90 77,50 114,10
4,90 41,50 78,10 114,70
5,50 42,10 78,70 115,30
6,10 42,70 79,30 115,90
6,70 43,30 79,90 116,50
7,30 43,90 80,50 117,10
7,90 44,50 81,10 117,70
8,50 45,10 81,70 118,30
9,10 45,70 82,30 118,90
9,70 46,30 82,90 119,50
10,30 46,90 83,50 120,10
10,90 47,50 84,10 120,70
11,50 48,10 84,70 121,30
12,10 48,70 85,30 121,90
12,70 49,30 85,90 122,50
13,30 49,90 86,50 123,10
13,90 50,50 87,10 123,70
14,50 51,10 87,70 124,30
15,10 51,70 88,30 124,90
15,70 52,30 88,90 125,50
16,30 52,90 89,50 126,10
16,90 53,50 90,10 126,70
17,50 54,10 90,70 127,30
18,10 54,70 91,30 127,90
18,70 55,30 91,90 128,50
19,30 55,90 92,50 129,10
19,90 56,50 93,10 129,70
20,50 57,10 93,70 130,30
21,10 57,70 94,30 130,90
21,70 58,30 94,90 131,50
22,30 58,90 95,50 132,10
22,90 59,50 96,10 132,70
23,50 60,10 96,70 133,30
24,10 60,70 97,30 133,90
24,70 61,30 97,90 134,50
25,30 61,90 98,50 135,10
25,90 62,50 99,10 135,70
26,50 63,10 99,70 136,30
27,10 63,70 100,30 136,90
27,70 64,30 100,90 137,50
28,30 64,90 101,50 138,10
28,90 65,50 102,10 138,70
29,50 66,10 102,70 139,30
30,10 66,70 103,30 139,90
30,70 67,30 103,90 140,50
31,30 67,90 104,50 141,10
31,90 68,50 105,10 141,70
32,50 69,10 105,70 142,30
33,10 69,70 106,30 142,90
33,70 70,30 106,90 143,50
34,30 70,90 107,50 144,10
34,90 71,50 108,10 144,70
35,50 72,10 108,70 145,30
36,10 72,70 109,30 145,90
36,70 73,30 109,90
37,30 73,90 110,50
37,90 74,50 111,10
38,50 75,10 111,70 atd.
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ZAKLADNIM MATERIALEM JE VYSOCE
KVALITNi OCEL

VA-Stahlsysteme jsou findlni produkty z vinité oceli,
od firmy voestalpine Krems Finaltechnik, které jsou
vysledkem produkéniho procesu zaméreného na
vysokou kvalitu. Jako dcefinny podnik mezinarodné
renomovaného koncernu voestalpine pouzivame
vlastni vysoce kvalitni ocel. Ocel LD, z niZ jednotlivé
desky vyrabime, ma ty nejlepsi vlastnosti pro
tvarovani. Vyrobni a tvarové toleranze odpovidaji EN
10029. Po Sroubované spoje pouzivame

vysokopevnostni Srouby.

NaSe produkce je certifikovana podle ISO a

odpovida nejnovejsSim technickym normam.

OCHRANA PROTI KOROZI POMOGCi
ZAROVEHO ZINKOVANIi

Podle individualniho projektu vyrobené a ke konecné
montazi kompletné pripravené ocelové desky a
Srouby se zarové zinkuji ponorem, podle
odpovidajicich a platnych norem. Zarové zinkovani
ponorem zajistuje pro vétsinu pripadd pouziti piné

vyhovuijici a dostate€nou ochranu proti korozi.

DLOUHA ZIVOTNOST -

ZADNA UDRZBA

Pri existenci agresivniho ovzdusi, vod a pad
doporucujeme jako dodate¢nou ochranu natéry na
bazi Zivice nebo epoxydoveé pryskyrice. Kombinaci
pozinkovani a natérd (DUPLEX-SYSTEM) se
dosahne vice nez dvojnasobné ochrany. | tato
dodatecna ochrana pomoci natéru se provadi u nas

v dilnach.
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MATERIAL A OCHRANA PROTI KOROZI

TESNENI

Proti prosakovani vody z nadlozi a okoli se pouzivaji
bud tésnici pasy do spojll (pfesahd) a nebo bézna
kombinace pro izolaci podzemnich staveb: ochranna
textilni vrstva - izola¢ni félie - ochranna textilni

vrstva.

VYSOKA UNOSNOST

Vysokéa unosnost stavby vyplyva ze vzajemného
plsobeni trub z vinité oceli a zemniho zasypu.
VA-Stahlsystémy je mozno diky nosnému
spoluplsobeni s okolni zeminou povazovat za
sprazené konstrukce.

Zatizeni z nadlozi, popfipadé od dopravy, vede ve
vrcholu klenby k jejimu nepatrnému poklesu, ktery
zpUlisobi posun ocelovych trub do stran. Tento

posun boc¢nich stran vyvolava pasivni zemni tlak.

PF pouziti $térkopisku k zasypu s normovou
hodnotou vnitiniho tfeni 30° a vice, dosahuje
vyvolany pasivni zemni tlak hodnot vysSich nez 1.
Jinymi slovy, zemni odpor proti vyboceni trub do
stran je jiz pfi malych deformacich vyS$si nez zatizeni
plsobici ve vrcholu klenby z nadloZi a dopravy.

Na zékladé ohybové tvarnosti ocelovych vinitych
trub se pfi zasypu konstrukce velice rychle vytvori
rovnovazny stav. Bo&ni deformace zaktivuji okolni
pldu, tzn. predevs§im predepsanou zdsypovou
zeminu, ke spolupfenaseni zatizeni z nadlozi a
dopravy do podloZi.

OCHRANA PROTI OTERU

U uzavienych profilll se doporucuje ulozit trouby o
20 cm niZ nez je dno vodotecCe (potoka). Prirozeny
nanos a sedimentace piskem a ostatnimi
naplaveninami vytvori pfirozenou a ucinnou ochranu
proti otéru.

Jesté lepsi ochrany je moZzno dosahnout
vydlazdénim koryta nebo pouzitim torkretového
betonu ¢&i vyasfaltovanim.

Tam, kde je nutno pocitat s transportem fi¢niho
Stérku se nabizi pouziti otevienych VA-Stahlsystémd
ve formé oblouku.

Dno mezi zakladovymi pasy, do kterych se
obloukové profily zabetonuiji, je mozno vydlazdit
nebo minimalné oblozit dostatecné velkymi kameny.

Podmilani zékladUl je tfeba zabranit.



TABULKA PRO DIMENZOVANI
VA-STAHLSYSTEMU

Tabulka slouzi k dimenzovani tloustky vinitého
ocelového plechu trub kruhového nebo kruhu
podobného prarezu u silni¢nich staveb, samoziejmé

za predpokladu dodrZeni montaznich predpisU.

PFi pfesném vypoctu podle béznych predpist maze
v jednotlivych pfipadech dojit k odchylkam, které

jsou dany jednak presnym zohlednénim jednotlivych
profild (kruh, elipsa, profil tlamy atd.) jakoz i rdznymi

zakladovymi podminkami.

V tabulce jsou zohlednény nasledujici okrajové
podminky:
ZatiZzeni od dopravy
Trida mostt 60/30 podle DIN 1072
pop¥. |. tfida mostd podle ONORM B 4002
Nejmensi modul deformace 20 MN/m?
Nejmensi tloustka vrstvy nadlozi

hmn = 1/8 rozpéti, pokud neplati jiné predpisy

Ve vSech ostatnich pripadech, ktera nejsou v
tabulce uvedeny (napf. pfi rozpétich vétsich nez 8
m, pfi vy8Sich nadlozich nez 15,0 m, nebo pfi
profilech, ktera se pfili§ odliSuji od profilu kruhového
jako napf. Super-Span) se dimenze vinitéh

ocelového plechu urcuje statickym vypoctem.

Pri pouziti VA-Stahlsystémé v Zelezni¢nim stavitelstvi
musi dodavatel stavby zohlednit specidlni pfedpisy

prislusné spravy drah.

Tabulky pro dimenzovani ocelovych vinitych trub na
prdtok vod (hydraulické uréeni rozmérd) je mozno

obdrzet na pozadani.

|

1,50-2,00 2,01-2,50 2,51-3,00 3,01-3,50 3,51-4,00 4,01-4,50 4,51-5,00 5,01-5,50 5,51-6,00 6,01-6,50 6,51-7,00 7,01-7,50 7,51-8,00

NadloZ{ [m]
0,40 - 1,00 2,75 2,75 3,25 3,25 4,00
1,01 - 2,00 2,75 2,75 2,75 3,25 4,00
2,01 - 3,00 2,75 2,75 2,75 3,25 4,00
3,01- 4,00 2,75 2,75 3,25 3,25 4,00
4,01 - 5,00 2,75 3,25 3,25 4,00 4,00
5,01 - 6,00 3,25 3,25 4,00 4,00 4,75
6,01 - 7,00 3,25 4,00 4,00 4,75 4,75
7,01 - 8,00 3,25 4,00 4,75 4,75 5,50
8,01 - 9,00 4,00 4,00 4,75 5,50 5,50
9,01 -10,00 4,00 4,75 5,50 5,50 6,25
10,01 - 11,00 4,00 4,75 5,50 6,25 7,00
11,01 -12,00 4,75 4,75 5,50 6,25 7,00
12,01 -13,00 4,75 5,50 6,25 7,00

13,01 - 14,00 4,75 5,50 6,25 7,00

14,01 - 15,00 4,75 6,25 7,00

[mm]
4,00 4,75 4,75 5,50 5,50 6,25 7,00 7,00
4,00 4,75 4,75 5,50 5,50 6,25 7,00 7,00
4,00 4,75 4,75 5,50 5,50 6,25 7,00 7,00
4,00 4,75 4,75 5,50 5,50 6,25 7,00 7,00
4,75 4,75 5,50 5,50 6,25 7,00 7,00 7,00
4,75 5,50 5,50 6,25 6,25 7,00 7,00
5,50 5,50 6,25 7,00 7,00
6,25 6,25 7,00 7,00
6,25 7,00
7,00
7,00

Plechy v tl. 3,00, 5,00 a 6,00 mm mU&zZeme dodat na pozadani.
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KRUHOVE PROFILY

STANDARDNi PROVEDENI Vhodné pouziti pro bystfiny, potoky a mensi toky se stfednim préimérnym
prtokem a vysokym povodriovym stavem. PFi nejmensim obvodu je k dispozici
nejvétsi prarez. Kruh je idealnim tvarem jak pro vysoka dopravni zatizeni poptr.
vysoka nadlozi tak i pro oCekdvana nerovnomeérna sedani.

Rozmeéry jsou vztazeny na neutralni osu, plochy na vnitfni stranu vin.

KRUHOVE PROFILY KRUHOVE PROFILY

Profil &. Rozpéti Optimalni Polomér Plocha Obvod  Povrch Tésnéni Profil &.  Rozpéti Optimalni Polomér Plocha Obvod  Povrch  Tésnéni

vySka prdfezu pro natér vyska prirezu pro natér
ukonceni R (jednostr.) ukonceni R (jednostr.)
profilu profilu

[m] [m] [mm]  [m?] m]  [m%m] [m/m] [m] [m] [mm]  [m?] [m]  [m%m] [m/m]
K 1 1,57 0,61 785 1,80 4,93 6,6 6,9 K 41 4,56 1,64 2281 15,93 14,34 18,8 16,6
K 2 1,65 0,59 823 1,98 5,17 6,9 7,0 K 42 4,64 1,63 2319 16,47 14,57 19,1 16,7
K 3 1,72 0,57 860 2,17 5,41 7,2 7,0 K 43 471 1,61 2356 17,01 14,81 19,4 16,8
K 4 1,80 0,55 898 2,37 5,64 7,5 7,1 K 44 4,79 1,59 2394 17,56 15,04 19,7 16,9
K 5 1,87 0,76 935 2,58 5,88 7,8 7,2 K 45 4,86 1,57 2431 18,12 15,27 20,1 18,2
K 6 1,94 0,74 972 2,79 6,11 8,0 7,3 K 46 4,94 1,77 2468 18,69 15,51 20,4 18,3
K 7 2,02 0,72 1010 3,02 6,34 8,5 8,6 K 47 5,01 L7 2506 19,27 15,74 20,7 18,4
K 8 2,09 0,70 1047 3,25 6,58 8,8 8,7 K 48 5,09 1,74 2543 19,85 15,98 21,0 18,5
K 9 2,17 0,68 1085 3,50 6,82 9,0 8,8 K 49 5,16 1,72 2581 20,45 16,22 21,2 18,6
K 10 2,24 0,89 1122 3,75 7,05 9,3 8,9 K 50 5,24 1,70 2618 21,05 16,45 21,5 18,6
K11 2,32 0,87 1159 4,01 7,28 9,6 9,0 K 51 5,01l 1,68 2656 21,66 16,68 21,8 18,7
K 12 2,39 0,85 1197 4,28 7,52 9,9 9,1 K 52 5,39 1,88 2693 22,29 19,92 22,1 18,8
K13 2,47 0,83 1234 4,56 7,76 10,3 10,4 K 53 5,46 1,86 2730 22,92 17,16 22,5 20,2
K 14 2,54 0,81 1272 4,85 7,99 10,6 10,5 K 54 5,54 1,85 2768 23,55 17,39 22,8 20,3
K 15 2,62 0,80 1309 5,14 8,23 10,9 10,6 K 55 5,61 1,83 2805 24,20 17,63 23,1 20,3
K 16 2,69 1,00 1346 5,45 8,46 11,2 10,7 K 56 5,69 1,81 2843 24,86 17,86 23,4 20,4
K 17 2,77 0,98 1384 5,76 8,69 11,5 10,8 K 57 5,76 2,01 2880 25,52 18,09 23,7 20,5
K 18 2,84 0,96 1421 6,09 8,93 11,8 10,8 K 58 5,83 1,99 2917 26,20 18,33 24,0 20,6
K 19 2,92 0,94 1459 6,42 9,16 12,1 10,9 K 59 5,91 1,98 2955 26,88 18,57 24,3 20,7
K 20 2,99 0,92 1496 6,76 9,40 12,3 11,0 K 60 5,98 1,96 2992 27,57 18,80 24,5 20,8
K21 3,07 1,13 1533 7,11 9,64 12,8 12,4 K61 6,06 1,94 3030 28,27 19,03 25,0 22,1
K 22 3,14 1,11 1571 7,46 9,87 13,1 12,5 K 62 6,13 2,14 3067 28,98 19,27 25,3 22,2
K 23 3,22 1,09 1608 7,83 10,10 13,3 12,5 K 63 6,21 2,12 3104 29,70 19,50 25,5 22,3
K 24 3,29 1,07 1646 8,21 10,34 13,6 12,6 K 64 6,28 2,10 3142 30,43 19,74 25,8 22,4
K 25 8,81 1,05 1683 8,59 10,57 13,9 12,7 K 65 6,36 2,09 3179 31,19 19,98 26,1 22,5
K 26 3,44 1,26 1720 8,98 10,81 14,2 12,8 K 66 6,43 2,07 3217 31,91 20,21 26,4 22,5
K 27 3,52 1,24 1758 9,38 11,05 14,5 12,9 K 67 6,51 2,27 3254 32,66 20,44 26,7 22,6
K 28 3,59 1,22 1795 9,80 11,28 14,8 13,0 K 68 6,58 2,25 3291 33,42 20,68 27,0 22,7
K 29 3,67 1,20 1833 10,21 11,52 15,2 14,3 K 69 6,66 2,23 3329 34,20 20,92 27,4 24,1
K 30 3,74 1,18 1870 10,64 11,75 15,5 14,4 K 70 6,73 2,21 3366 34,98 21,15 21,7 24,2
K 31 3,81 1,38 1907 11,08 11,98 15,8 14,5 K71 6,81 2,20 3404 35,76 21,39 28,0 24,2
K 32 3,89 1,37 1945 11,53 12,22 16,1 14,6 K72 6,88 2,40 3441 36,56 21,62 28,3 24,3
K 33 3,96 1,35 1982 11,98 12,45 16,4 14,7 K73 6,96 2,38 3478 37,37 21,85 28,6 24,4
K 34 4,04 1,33 2020 12,44 12,69 16,6 14,7 K 74 7,03 2,36 3516 38,18 22,09 28,8 24,5
K 35 4,11 1,31 2057 12,92 12,93 16,9 148 K 75 7,11 2,34 8559 39,01 22,33 29,1 24,6
K 36 4,19 151 2094 13,40 13,16 17,2 149 K 76 7,18 2,33 3591 39,84 22,56 29,4 24,7
K 37 4,26 1,50 2132 13,89 13,40 17,7 16,3 K77 7,26 2,53 3628 40,68 22,80 29,8 26,0
K 38 4,34 1,48 2169 14,38 13,63 17,9 16,4 K78 7,33 2,51 3665 41,53 23,03 30,1 26,1
K 39 4,41 1,46 2207 14,89 13,86 18,2 16,4 K 79 7,41 2,49 3703 42,39 23,26 30,4 26,2
K 40 4.49 1,44 2244 15,41 14,10 18,5 16,5 K 80 7,48 2,47 3740 43,26 23,50 30,7 26,3
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ELIPTICKE PROFILY

PouZziti u dopravnich profiléi ve tvaru stojiciho obdélniku, napf. u podchodt
nebo u profilu pro pasovy dopravnik.

Rozmeéry jsou vztazeny na neutralni osu, plochy na vnitfni stranu vin.

ELIPTICKE PROFILY

Profil &.  Rozpéti ~ VySka  Optimalni Poloméry a dhly Plocha Obvod Povrch  Tésnéni
vyska rirezu ro natér
ukgnéem' Ry Wy Ry W, P (Jpednostr.)
profilu

[m] [m] [m] [mm] [Grad] [mm] [Grad] [m?] [m] [m2/m] [m/m]
E! 1,57 1,73 0,52 905 104,11 710 75,89 1,97 5,17 6,9 7,0
E 2 1,71 1,89 0,71 983 109,53 764 70,47 2,36 5,64 7,5 7,1
E 3 1,98 2,20 0,75 1201 78,51 929 101,49 3,24 6,58 8,6 7,5
E 4 2,13 2,35 0,72 1266 85,11 993 94,89 3,73 7,05 9,2 7,6
E 5 2,26 2,51 0,80 1370 78,60 1062 101,40 4,26 7,52 9,8 7,8
E 6 2,56 2,83 1,07 1496 98,98 1163 81,02 5,43 8,46 11,2 10,7
E 7 2,70 2,98 0,92 1584 93,51 1245 86,49 6,06 8,93 11,8 10,9
E 8 2,85 3,14 1,11 1658 97,44 1305 82,56 6,73 9,40 12,3 11,0
E 9 3,14 3,46 1,15 1803 112,00 1386 68,00 8,17 10,34 13,8 13,9
E 10 3,28 3,61 1,23 1889 106,94 1474 73,06 8,95 10,81 14,4 14,1
E 11 3,39 3,77 1,20 2060 78,43 1591 101,57 9,75 11,28 14,9 14,2
E 12 3,58 3,93 1,27 2031 119,35 1554 60,65 10,60 11,75 15,5 14,4
E 13 3,70 4,08 1,46 2168 93,15 1705 86,85 11,48 12,22 16,4 17,1
E 14 3,83 4,24 1,54 2270 88,99 1775 91,01 12,39 12,69 16,9 17,3
E 15 4,01 4,40 1,51 2275 118,38 1748 61,62 13,35 13,16 17,2 14,9
E 16 4,13 4,56 1,58 2397 101,12 1878 78,88 14,33 13,63 18,1 17,6
E 17 4,24 4,72 1,55 2571 78,56 1991 101,44 15,34 14,10 19,0 20,4
E 18 4,41 4,87 1,63 2570 99,53 2008 80,47 16,40 14,57 19,2 18,0
E 19 4,56 5,03 1,60 2645 101,80 2066 78,20 17,49 15,04 19,8 18,1
E 20 4,68 5,19 1,67 2781 87,14 2175 92,86 18,61 15,51 20,7 20,9
E 21 4,83 5,34 1,86 2854 89,64 2235 90,36 19,77 15,98 21,2 21,0
E 22 4,98 5,50 1,82 2922 92,16 2299 87,84 20,97 16,45 21,8 21,2
E 23 5,09 5,66 1,90 3089 78,45 2387 101,55 22,18 16,92 22,4 21,4
E 24 5,24 5,81 1,87 3149 81,24 2454 98,76 23,45 17,39 23,0 21,5
E 25 5,38 5,97 1,95 3250 78,71 2526 101,29 24,75 17,86 23,5 21,7
E 26 5,52 6,13 2,14 3329 80,89 2581 99,11 26,08 18,33 24,1 21,9
E 27 5,66 6,29 2,21 3426 78,60 2656 101,40 217,45 18,80 24,7 22,0
E 28 5,81 6,45 2,07 3468 85,41 2704 94,59 28,86 19,27 25,5 24,8
E 29 5,95 6,60 2,15 3569 82,99 2776 97,01 30,30 19,74 26,1 24,9
E 30 6,10 6,76 2,34 3635 85,19 2840 94,81 31,77 20,21 26,7 25,1
E &l 6,22 6,92 2,30 3771 78,54 2920 101,46 33,27 20,68 27,6 27,8
E 32 6,38 7,07 2,27 3827 80,92 2990 99,08 34,83 21,15 28,1 28,0
E 33 6,51 7,23 2,35 3938 78,63 3055 101,37 36,40 21,62 28,7 28,1
E 34 6,66 7,39 2,42 3986 84,45 3100 95,55 38,02 22,09 29,3 28,3
E 35 6,80 7,55 2,50 4082 82,47 3175 97,53 39,66 22,56 29,9 28,5

Vétsi profily na pozadani
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OBLOUKOVE PROFILY

Profil &. Rozpéti Vyska Optimalni R W Plocha Obvod Povrch Tésnéni
vySka Polomér prifezu pro natér
ukonceni (jlednostr.)
Obloukové profily z vinitého ocelového profilu

(m  [m  [m] [mm] [Grad] [m% [m] [m¥m] [m/m]
plechu jsou vhodné pro nizké konstrukce a

B 1 1,75 085 029 875 177,07 1,09 270 34 2,2

toky se silnou erozf a silnym transportem B 2 200 09 028 1006 167,44 129 294 37 2,3
o ) B 3 250 110 0,29 1260 16579 2,00 3,64 47 3,9
splavenin. Pfi vhodném podlozi jsou B 4 300 131 050 1514 164,67 2,87 435 56 41
pouZitelné a2 do rozpétl 10,0 m. B 5 300 144 051 1501 17497 321 459 59 4.2
Oceloveé desky opatfena patkou se B 6 325 135 050 1653 158,94 3,18 4,59 5,9 4,2
o . . . B 7 325 148 051 1632 169,19 355 4,82 672 43
ukladaji do drazek v zakladovych pasech a B 8 350 139 049 1797 153.66 3.50 482 6.2 43
nakonec se zaliji betonem. B 9 350 1,64 052 1753 172,86 4,30 5,29 6,9 8,7/
B10 375 1,56 050 1907 158,92 4,26 529 6,9 5,7

Rozméry jsou vztaZzeny na neutrédini osu, B11 375 169 051 1886 167,89 469 553 7,2 58
- B12 375 1,81 052 1876 17590 511 576 7,5 59

plochy na vnitfni stranu vin. B13 400 1,60 050 2051 154,32 462 553 72 58

B 14 4,00 1,85 0,73 2006 171,24 554 5,99 7,8 6,0
B 15 4,00 1,97 0,74 2000 178,46 6,00 6,23 8,0 6,1

B16 4,25 1,77 0,71 2161 15891 549 599 7,8 6,0
B 17 425 1,89 0,73 2139 166,88 5,98 6,23 8,0 6,1
B 18 4,25 2,02 0,74 2128 174.08 6,46 6,47 8,5 7.4
B 19 4,50 1,80 0,71 2305 154,84 590 6,23 8,0 6,1
B 20 4,50 1,93 0.72 2276 162,77 6,42 6,47 8,5 7,4

B21 450 206 0,74 2259 169,96 6,94 6,70 8,8 7,8
B 22 450 2,18 0,75 2251 176,52 7,45 6,93 9,0 7,6
B 23 475 1,84 0,70 2453 151,00 6,32 6,47 8,5 7,4
B24 475 197 0,72 2416 15890 687 6,70 8,8 78
B25 475 2,10 0,73 2393 166,07 7,42 6,93 9,0 7,6

B 26 4,75 2,23 0,74 2380 172,61 7,97 7,17 9,3 1,7
B 27 4,75 235 0,75 2375 178,63 851 741 9,6 7,8
B 28 5,00 201 0,71 2559 15524 7,33 6,93 9,0 7,6
B29 5,00 2,14 0,73 2530 162,39 7,91 7,17 9,3 1,7
B30 5,00 2,27 0,74 2512 168,92 8,49 741 9,6 7,8

B31 5,00 239 0,75 2502 17492 9,06 7,64 9,9 7,8
B32 5,00 251 0,75 2500 180,48 9,64 7,88 10,3 9,2
B33 525 205 0,71 2707 151,78 7,80 7,17 9,3 1,7
B34 525 2,18 0,72 2670 158,90 8,41 7,41 9,6 7,8
B35 525 231 0,73 2646 16541 9,02 7,64 9,9 7,8

B36 525 244 0,74 2632 171,40 9,63 7,88 10,3 9,2
B37 525 2,56 097 2626 176,95 10,23 8,11 10,6 913
B 38 550 2,22 0,72 2814 15558 8,92 7,64 9,9 7,8
B39 550 2,35 0,73 2784 162,07 95 7,88 10,3 9,2
B 40 5,50 2,48 0,95 2765 168,05 10,20 8,11 10,6 9,3

B 41 550 260 0,97 2754 173,60 10,83 835 10,9 9,4
B 42 550 2,72 0,98 2750 178,75 11,47 858 11,2 9,5
B 43 575 225 0,71 2960 152,42 9,44 7.88 10,3 ©),2
B 44 575 239 0,73 2924 158,89 10,11 811 10,6 9,3
B45 575 252 0,95 2900 164,86 10,78 835 10,9 9,4

B46 5,75 2,64 096 2885 170,39 11,44 858 11,2 9,8
B47 575 2,77 0,97 2877 17554 12,11 881 115 9,5
B 48 6,00 243 0,93 3068 155,85 10,67 835 10,9 9,4
B49 6,00 256 094 3038 161,80 11,37 858 11,2 9,5
B 50 6,00 269 09 3018 167,33 12,06 881 115 9,5

optimalni vyska
ukonceni profilu
X
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OBLOUKOVE PROFILY OBLOUKOVE PROFILY

Profil &. Rozpéti Vyska Optimaini R w Plocha Obvod Povrch Tésnéni  Profil ¢. Rozpéti VySka Optimdini R w Plocha Obvod Povrch Tésnéni
vySka Polomér prlrezu pro natér vySka Polomér prdfezu pro natér
ukonceni (jlednostr.) ukonceni (iednostr.)
profilu profilu
[m] [m] [m]  [mm] [Grad] [m?]  [m] [mZm] [m/m] [m] [m] [m]  [mm] [Grad] [m?]  [m] [mZm] [m/m]
B 51 6,00 2,81 0,97 3006 172,47 12.76 9,05 11,8 9,6 B111 8,25 4,05 1,43 4126 177,90 25,74 12,81 16,6 13,5
B 52 6,00 2,93 0,98 3001 177,28 13,45 9,28 12,1 9,7 B112 8,50 3,33 1,14 4377 152,29 20,73 11,64 15,2 13,1
B 53 6,25 2,46 0,92 3214 152,95 11,23 8,58 11,2 9,5 B 113 8.50 3,46 1,16 4339 156,74 21,74 11,87 155 13,2
B 54 6,25 2,60 094 3179 158,88 11,97 8.81 115 9,5 B114 8.50 3,60 1,17 4309 160,94 22,74 12,10 158 133
B 55 6,25 2,73 0,95 3154 164,39 12,69 9,05 11,8 9,6 B 115 8,50 3,72 1,18 4287 164,92 23,73 12,34 16,1 13,3

56 6,25 285 0,96 3138 169,53 13,42 9,28 12,1 9,7 B116 8,50 3,85 1,41 4271 168,71 24,72 12,57 16,4 134
57 6,25 297 097 3129 174,33 14,14 9,52 12,3 9,8 B117 8,50 3,97 1,42 4260 172,31 2571 12,81 16,6 135
58 6,25 3,09 098 3125 178,85 14,86 9,76 128 111 B118 8,50 4,09 1,43 4253 175,74 26,69 13,056 16,9 13,6
59 6,50 250 091 3363 150,17 11,80 8,81 11,5 9,5 B119 8,50 421 1,44 4250 179,03 27,68 13,28 17,2 137
60 6,50 2,63 0,93 3322 156,08 12,57 9,05 11,8 9,6 B120 8,75 3,36 1,14 4527 150,24 21,50 11,87 155 13,2

W W wWwwwm

61 6,50 2,77 0,95 3292 161,58 13,33 9,28 12,1 9,7 B121 875 350 115 4484 15467 2254 1210 158 133
62 6,50 289 096 3272 166,70 14,09 9,52 12,3 9,8 B122 875 363 117 4450 158,87 2357 1234 161 133
63  6.50 3,02 0,97 3259 171,50 14,84 9,76 12,8 111 B123 875 376 118 4425 162,84 2460 1257 164 13,4
64 6,50 3,14 0,98 3252 176,01 1559 9,99 13,1 11,2 B124 8,75 389 140 4405 166,62 2562 12,81 16,6 13,5
65 6,75 2,67 0,93 3468 153,40 13,18 9,28 12,1 9,7 B125 8,75 402 1,42 4391 170,22 26,64 13,05 16,9 13,6

W W wWww wm

66 6,75 2,80 0,94 3433 158,88 13,97 9,52 12,3 9,8 B126 8,75 414 143 4382 17365 2766 1328 17,2 13,7
67 6,75 293 096 3408 163,99 14,76 9,76 128 111 B127 8,75 426 143 4377 176,93 28,67 1352 177 15,0
68 6,75 3,06 0,97 3391 168,78 1555 9,99 131 112 B128 9,00 354 115 4631 15267 2335 1234 161 133
69 6,75 3,18 0,98 3381 173,29 16,33 10,23 133 113 B129 9,00 367 116 4593 156,86 24,42 1257 164 13,4
70 6,75 3,30 1,20 3376 177,53 17,11 10,46 136 11,4 B130 9,00 380 1,17 4564 160,82 2548 1281 16,6 135

W W W ww

71 7,00 2,71 092 3617 150,82 13,80 9,52 12,3 9,8 B131 9,00 393 140 4541 16460 2653 1305 169 13,6
72 7,00 284 094 3576 156,28 14,63 9,76 128 111 B132 9,00 406 141 4524 168,19 2758 1328 172 13,7
73 7,00 297 0,95 3547 161,39 15.45 9,99 131 112 B133 9,00 418 1,42 4512 17162 28,63 1352 177 15,0
74 17,00 3,10 0,96 3526 166,17 16,26 10,23 133 113 B134 9,00 430 143 4504 17490 2967 1375 179 151
75 17,00 323 1,19 3512 170,66 17,08 10,46 136 11,4 B135 9,00 442 144 4501 178,04 30,72 1398 182 15.2

W W W ww

76 7,00 335 1,20 3503 17491 17,88 10,69 139 11,5 B136 9,25 357 114 4780 150,73 2417 1257 164 13,4
77 7,00 3,47 1,21 3500 178,92 18,69 10,93 142 11,6 B137 9,25 371 116 4738 15490 2527 1281 166 13,5
78 1,25 2,88 0,93 3722 153,79 1529 9,99 13,1 112 B138 9,25 384 138 4705 15886 26,36 1305 16,9 13,6
79 1,25 301 09 3687 158,88 16,14 10,23 133 113 B139 9,25 397 139 4679 162,63 2745 1328 172 13,7
80 7.25 3.14 1,17 3662 163,65 16,99 10,46 136 11,4 B140 9,25 410 141 4659 166,22 2853 1352 177 15,0

W W wWwwwm

81 7,25 3,27 1,18 3645 168,14 17,83 10,69 139 115 B141 925 422 142 4644 169,64 2961 13,75 179 15,1
82 17,25 339 1,20 3633 172,37 18,67 10,93 142 11,6 B142 925 435 143 4634 172,92 30,68 1398 182 15,2
83 7,25 351 1,20 3627 176,38 19,51 11,16 145 117 B143 925 447 144 4628 17606 31,76 1422 185 153
84 7,50 291 093 3870 151,38 1595 10,23 13,3 113 B144 925 459 144 4625 179,07 3283 1445 188 15,4
85 7,50 305 0,94 3831 156,46 16,84 10,46 136 11,4 B145 950 3,74 136 488 15301 2613 1305 169 13,6

W W wWw ww

86 7,50 3,18 1,16 3801 161,22 17,72 10,69 139 115 B146 9,50 388 1,37 4848 156,96 27,26 1328 172 13,7
87 7,50 331 1,18 3779 165,70 18,60 10,93 142 116 B147 950 401 1,39 4818 160,72 28,37 1352 177 15,0
7,50 3,43 1,19 3765 169,93 19,47 11,16 145 11,7 B148 950 414 140 4795 16430 2949 1375 179 151
89 7,50 3,56 1,20 3755 173,94 20,34 11,40 148 11,7 B149 950 427 141 4777 167,72 30,60 1398 182 15,2
90 7,50 368 1,21 3751 177,73 21,20 11,64 152 131 B150 9,50 439 1,42 4765 17100 31,70 1422 185 15,3

W W W w w
©
@

CHL | 7S 3,09 1,14 3976 154,12 17,55 10,69 139 115 B151 950 451 143 4756 17413 3281 1445 188 154
92 1,75 3,22 1,16 3942 158,87 18,46 10,93 142 11,6 B152 950 463 1,66 4751 177,14 3391 1469 191 15,5
93 7,75 3,35 1,17 3916 163,35 19,37 11,16 145 11,7 B153 950 475 1,67 4750 180,03 3501 1493 194 15,5
94 7,75 3,48 1,19 3898 167,57 20,27 11,40 14,8 11,7 B154 9,75 3,78 135 5034 151,16 26,99 1328 172 13,7
95 7,75 360 1,20 3886 171,57 21,17 11,64 152 131 B155 9,75 392 137 4992 15511 28,15 1352 177 15,0

W W wWwwwm

B 9% 7,75 3,72 1,21 3878 17537 22,07 11,87 155 132 B156 9,75 405 138 4959 15886 2931 1375 179 151
B 97 7,75 384 1,21 3875 178,98 22,97 12,10 158 133 B157 9,75 418 1,40 4933 162,44 3045 1398 182 15,2
B 98 8,00 3,12 1,14 4124 151,87 18,26 10,93 142 116 B158 9,75 431 141 4912 165,86 31,60 1422 185 153
B 99 8,00 326 1,15 4085 156,61 19,21 11,16 145 11,7 B159 9,75 443 1,42 4897 169,12 32,73 1445 188 15,4
B100 8,00 3,39 1,17 4055 161,07 20,15 11,40 148 11,7 B160 9,75 456 165 4886 17226 3387 1469 191 15,5

B101 8,00 3.52 1,18 4033 165,29 21,09 11,64 152 131 B161 9,75 468 166 4879 17526 3500 1493 194 15,5
B102 8,00 364 1,19 4018 169,28 22,02 11,87 155 13,2 B162 9,75 480 166 4876 17815 36,13 1516 197 15,6
B103 8,00 3,77 1,20 4007 173,07 22,94 12,10 158 13,3 B 163 10,00 395 136 5139 15331 2906 13,75 179 151
B104 8,00 3,89 1,21 4002 176,68 23,87 12,34 16,1 13;3 B 164 10,00 409 136 5102 157,05 3025 1398 182 15,2
B105 8,25 329 1,15 4230 154,41 19,97 11,40 14,8 11,7 B 165 10,00 422 139 5072 160,63 3143 1422 185 153

B106 8,25 3,43 1,16 4196 158,87 20,94 11,64 15,2 13,1 B 166 10,00 435 141 5049 164,04 3260 1445 188 15,4
B107 8,25 3,56 1,18 4170 163,08 21,91 11,87 15,5 13,2 B 167 10,00 447 1,42 5031 167,30 33.77 1469 191 15,5
B108 8,25 3,68 1,19 4151 167,07 22,87 12,10 15,8 13,3 B 168 10,00 460 164 5017 170,43 3494 1493 194 15,5
B109 8,25 381 1,20 4138 170,86 23,83 12,34 16,1 13,3 B 169 10,00 472 1,65 5008 173,44 36,10 1516 197 15,6
B110 8,25 3,93 1,42 4130 174,46 24,79 12,57 16,4 13,4 B 170 10,00 484 166 5003 176,32 37,26 1540 20,1 17,0

Vétsi profily na pozadani
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PROFILY VE TVARU VYSOKE TLAMY

Profily ve tvaru vysoké tlamy jsou vhodné pfi mensich vyskach nasypu zemniho télesa,
tzn. pfi mensi vzdalenosti mezi dnem vodotece a povrchem vozovky jakoZ i u
Sirokych vodoteci. Pro svou mnohostrannost se tyto profily nejCastéji pouzivaji.

Rozméry jsou vztaZzeny na neutralni osu, plochy na vnitfni stranu vin.

PROFILY VE TVARU VYSOKE TLAMY

Profil ¢. Rozpéti  VySka Optimalni Poloméry a dhly Plocha  Obvod Povrch Tésnéni
vy$ka R W R W R W prlifezu pro natér
ukonéenf L 1 2 2 3 3 (iednostr.)
profilu

[m] [m] [m]  [mm]  [Grad] [mm] [Grad] [mm] [Grad] [m?] [m]  [mZm] [m/m]

MH 1 185 1,55 1,01 932 158,84 634 84,95 1723 31,26 2,13 5,41 7,3 8,3
MH 2 1,94 1,60 0,97 972 166,24 634 84,95 2257 23,86 2,32 5,64 7,6 8,4
MH 3 229 1,73 1,20 1181 136,79 634 84,95 1768 53,31 2,91 6,34 8,5 8,6
MH 4 254 1,88 1,07 1281 157,68 634 84,95 2908 32,42 3,57 7,05 9,5 10,2
MH 5 289 2,07 1,01 1448 167,38 634 84,95 4742 22,71 4,55 7,99 10,6 10,5
MH 3,28 2,20 126 1693 143,20 634 84,95 3158 46,90 5,34 8,69 11,6 12,0

6
MH 7 3,43 2,30 1,17 1740 154,74 634 84,95 4188 35,36 591 9,16 122 12,2
MH 8 3,70 2,44 1,15 1874 158,10 634 84,95 5050 32,00 6,82 9,87 1372 13,7
MH 9 3,77 2,49 1,10 1897 163,22 634 84,95 6012 26,88 7,14 10,10 135 13,8
MH 10 4,11 2,57 1,41 2157 137,30 634 84,95 3825 52,80 7,76 10,57 14,2 15,3

MH 11 4,18 2,62 1,36 2172 14257 634 84,95 4249 47,53 8,10 10,81 145 15,3
MH 12 4,39 2,77 1,21 2225 157,35 634 84,95 6167 32,75 9,16 1152 154 15,6
MH 13 4,46 3,67 1,77 2231 174,99 1309 72,00 3940 41,01 12,63 12,93 171 16,1
MH 14 4,54 3,72 1,73 2268 178,08 1309 72,00 4261 37,92 13,08 13,16 17,4 16,2
MH 15 4,89 3,87 1,98 2455 164,54 1309 72,00 3925 5146 1447 1386 184 17,7

MH 16 4,97 3,92 1,93 2490 167,62 1309 72,00 4175 48,38 1495 14,10 187 17,8
MH 17 519 4,09 181 2594 176,45 1309 72,00 5106 39,55 16,44 1481 197 19,3
MH 18 5,26 4,14 1,77 2629 179,26 1309 72,00 5497 36,74 16,96 15,04 20,0 19,4
MH19 548 4,18 2,11 2759 161,02 1309 72,00 4408 5498 17,45 1527 20,2 19,5
MH 20 5,63 4,29 2,02 2825 166,82 1309 72,00 4928 49,18 18,51 15,74 20,8 19,7

MH 21 5,84 4,45 1,89 2923 175,06 1309 72,00 5918 40,95 20,16 16,45 21,7 19,9
MH 22 6,11 4,61 189 3054 176,34 1309 72,00 6451 39,66 21,87 17,16 225 20,2
MH 23 6,30 4,72 1,93 3153 175,07 1309 72,00 6579 40,93 23,04 17,63 233 21,6
MH 24 6,49 4,76 2,15 3263 16505 1309 72,00 5813 50,95 23,62 17,86 235 21,7
MH 25 6,76 4,98 1,97 3384 175,08 1309 72,00 7239 40,92 26,11 18,80 248 23,3

MH 26 6,83 5,03 1,93 3414 177,47 1309 72,00 7687 38,53 26,75 19,03 251 23,4
MH 27 7,03 5,14 1,97 3514 176,26 1309 72,00 7793 39,74 28,04 1950 257 23,6
MH 28 7,16 5,12 2,24 3601 164,52 1309 72,00 6538 51,48 28,01 1950 257 23,6
MH29 7,30 5,23 2,15 3658 169,33 1309 72,00 7213 46,67 29,34 19,98 26,3 23,7
MH30 7,49 5,40 2,00 3744 176,22 1309 72,00 8462 39,78 31,39 20,68 27,3 25,3

MH31 7,68 5,50 2,06 3845 17511 1309 72,00 8561 40,89 32,79 2115 278 25,4
MH 32 7,94 5,66 2,05 3974 176,19 1309 72,00 9132 39,81 3494 2185 288 27,0
MH33 8,15 5,76 2,10 4075 175,12 1309 72,00 9222 40,88 36,40 2233 294 27,1
MH 34 8,40 5,92 2,10 4204 176,16 1309 72,00 9800 39,84 38,66 23.03 30,3 27,4
MH35 8,61 6,03 2,14 4305 175,13 1309 72,00 9883 40,87 40,20 2350 309 27,5

MH 36 8,86 6,19 2,14 4434 176,13 1309 72,00 10469 39,87 42,57 2420 319 29,1
MH 37 9,07 6,29 2,18 4536 17514 1309 72,00 10545 40,86 44,18 2467 324 29,2
MH 38 9,32 6,45 2,18 4664 176,10 1309 72,00 11136 39,90 46,66 2538 33,4 30,8
MH39 9,53 6,55 2,22 4766 17515 1309 72,00 11206 40,85 48,34 2585 34,0 30,9
MH40 9,78 6,71 2,22 4894 176,08 1309 72,00 11804 39,92 50,94 26.56 34,9 31,2

Vétsi profily na pozadani
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PROFILY VE TVARU SIROKE TLAMY

Profily ve tvaru Siroké tlamy jsou vhodné tam, kde je k dispozici jen nepatrna

vySka nasypu zemniho télesa. Pomér mezi vyskou a Sitkou profilu je pro

Rozméry jsou vztazeny na neutralni osu, plochy na vnitfni stranu vin.

PROFILY VE TVARU SIROKE TLAMY

Profil . Rozpéti VySka Optimalni Poloméry a uhly Plocha  Obvod Povrch Tésnéni

vyska rifezu ro natér

ukgnéem' Ry Wy Ry W, Ry W P (?ednostr.)

profilu

[m] [m] [m]  [mm] [Grad] [mm] [Grad] [mm] [Grad] [m¥ [m]  [m%m] [m/m]
MF 1 2,19 1,69 1,23 1147 129,15 634 85,00 1549 60,85 2,71 6,11 8,2 8,6
MF 2 2,29 1,73 1,20 1181 136,76 634 85,00 1770 53,24 2,91 6,34 8,5 8,6
MF 3 2,40 1,78 1,27 1265 127,73 634 85,00 1730 62,27 3,12 6,58 8,8 8,7
MF 4 3,02 2,05 1,39 1627 124,11 634 85,00 2248 65,89 4,54 7,99 10,8 11,8
MF 5 3,40 2,24 1,34 1787 135,61 634 85,00 2971 54,39 5,62 8,93 11,9 12,1
MF 6 3,72 2,66 1,83 1983 122,24 982 95,98 3234 45,80 7,45 10,10 13,3 12,5
MF 7 3,81 2,70 1,79 2012 127,16 982 95,98 3623 40,88 7,78 10,34 13,6 12,6
MF 8 4,02 2,78 1,82 2135 126,15 982 95,98 3857 41,89 8,46 10,81 14,2 12,8
MF 9 4,19 2,87 1,73 2187 135,42 982 95,98 4954 32,62 9,16 11,28 14,9 14,2
MF 10 4,65 3,03 1,91 2510 123,39 982 95,98 4523 4465 10,63 12,22 16,2 15,9

MF 11 5,29 3,28 2,01 2894 120,97 982 95,98 5149 47,07 13,02 13,63 17,9 16,4
MF 12 5,46 3,37 1,91 2917 129,23 982 95,98 6244 3881 13,88 14,10 18,7 17,8
MF 13 5,67 3,45 1,94 3043 128,34 982 95,98 6444 39,70 14,75 14,57 19,2 18,0
MF 14 5,89 3,53 1,97 3169 127,48 982 95,98 6640 40,56 15,64 15,04 19,8 18,1
MF 15 6,04 3,62 1,87 3189 135,12 982 95,98 8181 32,92 16,58 15,51 20,4 18,3

MF 16 6,23 3,65 2,09 3420 122,06 982 95,98 6442 4598 17,03 1574 20,8 19,7
MF 17 6,39 3,74 1,98 3428 129,60 982 95,98 7707 38,44 17,99 16,22 21,5 21,1
MF 18 6,60 3,83 2,02 3555 128,78 982 95,98 7888 39,26 18,97 16,68 22,1 21,3
MF 19 6,68 3,87 1,96 3560 132,38 982 95,98 8685 3566 19,48 16,92 22,4 21,4
MF 20 6,95 3,95 2,14 3811 123,66 982 95,98 7586 44,38 20,48 17,39 23,0 21,5

MF 21 7,23 4,24 2,27 3897 127,84 1122 96,00 8381 40,16 23,10 18,33 24,1 21,9
MF 22 7,44 4,32 2,30 4024 127,14 1122 96,00 8567 40,86 24,21 18,80 24,7 22,0
MF 23 7,66 4,41 2,33 4152 126,46 1122 96,00 8752 4154 2534 19,27 25,4 23,5
MF 24 7,95 4,53 2,31 4282 128,92 1122 96,00 9647 39,08 27,10 19,98 26,4 25,0
MF 25 8,16 4,62 2,34 4410 128,24 1122 96,00 9821 39,76 28,29 20,44 27,0 25,2

MF 26 8,37 4,70 2,37 4538 127,58 1122 96,00 9994 4042 2951 20,92 27,6 25,3
MF 27 8,59 4,78 2,40 4667 126,95 1122 96,00 10167 41,05 30,76 21,39 28,1 25,5
MF 28 8,88 4,91 2,38 4793 129,23 1122 96,00 11114 38,77 32,68 22,09 29,0 25,8
MF 29 9,09 4,99 2,41 4921 128,59 1122 96,00 11275 39,41 3398 22,56 29,7 27,2
MF 30 9,30 5,07 2,45 5050 127.97 1122 96,00 11437 40,03 3531 23,03 30,3 27,4

MF 31 9,52 5,15 2,48 5180 127,37 1122 96,00 11599 40,63 36,66 23,50 31,0 28,8
MF 32 9,73 5,24 2,51 5310 126,78 1122 96,00 11760 41,22 38,04 23,97 31,6 29,0

Vétsi profily na pozadani
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PODJEZDOVE PROFILY VYSOKE

Geometrie vysokych podjezdovych profill z vinitych ocelovych desek dovoli
prizptsobeni na véechny dopravni prijezdové profily silni¢niho stavitelstvi.
Bezproblematické je jejich vyuziti u podchodd, cyklistickych stezek a
migracnich tunell. Vétsi profily je mozno pouzit pro polni, lesni a hospodarské
cesty, jakoz i pro silni¢ni a zelezni¢ni podjezdy.

Rozmeéry jsou vztazeny na neutralni osu, plochy na vnitfni stranu vin.

PODJEZDOVE PROFILY VYSOKE

Profil &. Rozpéti  VySka Optimalni Poloméry a dhly Plocha  Obvod  Povrch Tésnéni
vySka R W R m R W prdrezu pro natér
ukondeni 1 1 2 2 3 3 (iednostr.)
profilu

[m] [m] [m] [mm]  [Grad] [mm] [Grad]  [mm] [Grad] [m?] [m]  [m%m] [m/m]

UH 1 2,88 2,73 0,97 1440 243,05 1077 50,01 3181 16,93 6,06 8,93 11,9 12,1
UH 2 3,30 3,03 1,15 1649 228,63 1077 50,01 3006 31,35 1,177 10,10 13,5 138
UH 3 3,37 3,10 112 1687 23150 1077 50,01 3310 28,48 8,14 10,34 13,8 13,9
UH 4 3,45 3,16 1,09 1724 23427 1077 50,01 3666 25,71 8,51 10,57 14,1 14,0
UH 5 3,62 3,28 1,14 1808 230,91 1077 50,01 3706 29,07 9,29 11,05 14,6 14,2
UH 6 3,76 341 1,08 1882 236,10 1077 50,01 4511 23,88 10,10 11,52 154 15,6
UH 7 391 3,54 1,25 1956 240,94 1077 50,01 5658 1904 10,94 11,98 15,9 15,8
UH 8 427 3,77 124 2135 227,07 1077 50,01 4500 3291 1271 12,93 17,2 17,4
UH 9 4,34 3,84 1,20 2171 229,46 1077 50,01 4853 3052 1317 13,16 17,5 17,5
UH 10 4,49 397 1,37 2244 234,02 1077 50,01 5706 2596 14,13 13,63 18,1 17,6

UH 11 4,59 4,02 1,46 2293 229,06 1077 50,01 5225 3092 14,62 13,86 18,4 17,7
UH 12 4,80 4,22 1,36 2401 23554 1077 50,01 6612 2444 16,14 14,57 19,4 19,2
UH 13 5,09 481 1,68 2545 238,12 1885 50,00 4922 21,88 19,19 15,74 20,7 18,4
UH 14 524 4,93 1,62 2621 241,47 1885 50,00 5813 1853 20,35 16,22 21,2 18,6
UH 15 551 511 1,64 2753 229,85 1885 50,00 4912 3015 22,14 16,92 22,2 20,1

UH 16 573 5,30 1,77 2867 234,84 1885 50,00 5886 2516 24,02 17,63 23,3 21,6
UH 17 5,97 5,49 1,79 2987 23438 1885 50,00 6307 2562 2597 18,33 24,1 21,9
UH 18 6,27 574 1,90 3137 240,38 1885 50,00 8235 1962 28,70 19,27 253 22,2
UH 19 6,48 5,85 1,95 3238 228,71 1885 50,00 6456 31,29 30,09 19,74 26,0 23,6
UH 20 6,55 591 191 3275 230,23 1885 50,00 6785 29,77 30,80 19,98 26,3 23,7

UH 21 6,77 6,11 2,05 3386 23461 1885 50,00 7954 2539 33,01 20,68 27,3 253
UH 22 7,07 6,37 2,16 3534 240,06 1885 50,00 10128 19,94 36,06 21,62 28,4 25,6
UH 23 7.20 6,41 2,24 3602 228,02 1885 50,00 7579 31,98 36,82 21,85 28,7 25,7
UH 24 7,45 6,59 2,26 3723 227,81 1885 50,00 7948 32,19 3921 22,56 29,6 25,9
UH 25 7,57 6,73 2,31 3785 234,80 1885 50,00 9616 2520 40,86 23,03 30,3 27,4

UH 26 7,69 6,78 2,28 3845 227,62 1885 50,00 8316 32,38 4167 23,26 30,6 27,5
UH 27 7,81 6,92 2,33 3906 234,43 1885 50,00 10005 2557 43,38 23,74 311 27,6
UH 28 8,13 7,17 2,32 4063 23531 1885 50,00 10907 2469 46,85 24,67 32,3 28,0
UH 29 8,32 7,28 2,49 4160 229,79 1885 50,00 9804 30,21 48,61 25,15 33,0 29,4
UH 30 8,49 7,40 2,54 4246 22833 1885 50,00 9779 31,67 5042 25,61 33,6 29,6

UH 31 8,61 7,54 2,60 4304 23461 1885 50,00 11668 2539 52,30 26,08 34,3 31,0
UH 32 8,71 7,59 2,44 4353 23196 1885 50,00 11045 28,04 5322 26,32 34,6 311
UH 33 8,92 7,79 2,58 4461 23542 1885 50,00 12600 2458 56,10 217,02 354 314
UH 34 9,05 8,00 2,72 4524 23512 2154 50,01 11916 2486 5831 27,50 36,0 315
UH 35 9,29 8,19 2,74 4645 23481 2154 50,01 12301 2517 61,31 28,20 37,0 331

Vétsi profily na pozadani
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PODJEZDOVE PROFILY PLOCHE

UF- Profily z vinitych ocelovych desek (VA-STAHLSYSTEME) jsou rychle a
racionalné montovatelné, coz znamena podstatnou vyhodu s ohledem na stale
stoupajici hustotu silniéniho provozu. Velké mnozstvi geometricky rliznych
profiléi je nutnym predpokladem hospodarného prizpdsobeni objektl na danné
mistni podminky.

Rozméry jsou vztazeny na neutralni osu, plochy na vnitfni stranu vin.

PODJEZDOVE PROFILY PLOCHE

Profil &. Rozpéti Vyska Optimalni Poloméry a uhly Plocha  Obvod Povrch  Tésnéni
vySka R W R W R m prirezu pro natér
ukonéent 1 1 2 2 3 3 (iednostr.)
profilu

[m] [m] [m] [mm]  [Grad] [mm] [Grad] [mm] [Grad] [m?] [m]  [m¥m] [m/m]
UF 0 2,67 2,37 1,13 1333 191,94 898 59,98 1959 48,10 4,80 7,99 10,6 10,5

UF 1 2,89 2,55 1,02 1447 204,67 898 59,98 2665 35,37 5,68 8,69 11,6 12,0
UF 2 3,22 2,78 1,00 1610 209,10 898 59,98 3481 30,94 6,97 9,64 12,8 124
UF 3 3,29 2,84 0,96 1646 212,63 898 59,98 3930 2741 731 9,87 131 125
UF 4 3,69 3,06 1,17 1843 197,21 898 59,98 3458 42,83 8,75 10,81 14,5 153
UF 5 3,83 3,18 1,10 1914 204,02 898 59,98 4112 36,02 9,52 11,28 151 155

UF 6 4,08 3,35 111 2039 204,68 898 59,98 4569 3536 10,74 11,98 159 158
UF 7 4,22 3,48 1,27 2109 210,72 898 59,98 5511 29,32 11,59 12,45 16,7 17,2
UF 8 4,63 3,69 1,25 2314 197,81 898 59,98 4782 4223 13,36 13,40 17,9 18,8
UF 9 4,83 3,88 1,38 2415 206,33 898 59,98 5990 33,71 1480 14,10 18,8 19,1
UF 10 4,96 4,00 1,30 2482 211,60 898 59,98 7101 2844 1580 14,57 19,4 19,2

UF 11 532 4,15 1,32 2659 197,48 898 59,98 5694 4256 17,31 15,27 20,2 19,5
UF 12 5,57 4,33 1,57 2785 198,24 898 59,98 6120 41,80 18,92 15,98 212 210
UF 13 5,82 4,50 1,58 2910 198,95 898 59,98 6553 41,09 20,61 16,68 22,1 213
UF 14 6,01 4,69 1,70 3006 206,07 898 59,98 7927 3397 22,38 17,39 23,0 215
UF 15 6,22 521 1,82 3112 199,02 1571 59,99 5911 41,00 25,58 18,33 24,1 21,9

UF 16 6,44 9,39 1,71 3219 20496 1571 59,99 6913 3506 27,56 19,03 251 234
UF 17 6,69 5,57 1,96 3344 20533 1571 59,99 7374 34,69 29,60 19,74 26,0 23,6
UF 18 6,94 5,74 1,97 3470 205,67 1571 59,99 7841 3435 3171 20,44 26,8 239
UF 19 1,22 5,99 2,06 3609 212,64 1571 59,99 9837 27,38 34,66 21,39 281 25,5
UF 20 737 6,03 2,02 3686 20459 1571 59,99 8360 3543 3538 21,62 28,4 25,6

UF 21 7,62 6,20 2,03 3811 20493 1571 59,99 8826 3509 37,68 22,33 29,4 27,1
UF 22 7,90 6,45 2,12 3948 211,48 1571 59,99 10849 28,54 40,89 23,26 30,6 27,5
UF 23 8,12 6,55 2,29 4061 205,57 1571 59,99 9770 3445 42,49 23,74 311 27,6
UF 24 8,30 6,66 2,34 4152 204,28 1571 59,99 9795 3574 44,15 24,20 317 278
UF 25 8,56 6,84 2,35 4278 204,60 1571 59,99 10264 3542 46,71 24,91 32,9 30,6

Veétsi profily na pozadani
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MONTAZNI PREDPISY

pro ocelové vinité trouby od firmy voestalpine

1. VSEOBECNE

Zabudované prefabrikované trouby z ocelovych
vinitych plechd ziskavaji svoji inosnost ze statického
spoluplsobeni téchto ocelovych elementd s okolnim
zasypem. Unosnosti této konstrukce je mozno
dosahnout pouze pfi dobrém zhutnéni okolniho
zasypového materidlu. Pfedpokladem je proto

pedlivé a kvalitni provedeni zemnich praci.

2. UPRAVA ZAKLADOVE SPARY

2.1 Uprava podlozi trouby

Kvalita podlozi musi odpovidat kvalité plané zemniho
télesa. Zde je nutno zohlednit platna zemska
nafizeni a Technické predpisy silni¢nich dozor&ich
organizaci jako napf. "Rozpis polozek stavebnich
vykonU pro silni¢ni stavitelstvi”, které bylo vydano
"Spole&nosti pro vyzkum silniéni dopravy a provozu”
ve Vidni a nebo ZVB/E-StB 95 (Zusétzliche Vertrags-
Bedingungen - Strassen-Bau 95, tzn. Dodate¢né
smluvni podminky pro silniéni stavitelstvi z roku
1995) vydano "Spole¢nosti pro vyzkum silni¢ni
dopravy” v Kolingé / R.

Podlozi ¢i zékladova spara pro ulozeni trouby z
ocelového vinitého plechu musi tvofit hladky, rovny
a homogenni povrch a mira zhutnéni musi odpovidat
minimalné 100 % podle standardni Proctorovy
zkousky pro nesoudrzné zeminy (piscité a Stérkove)
a min. 97 % pro soudrzné zeminy (jemnozrnné tzn.
hliny a jily). Pro Upravu podloZi plané u vysSich
nasypl (zemnich téles) plati podle vyse citovanych
norem nizsi hodnoty - minimalné 95 % Proctora pro
zeminy nesoudrzné a 92 % pro zeminy soudrzné.
Tyto hodnoty musi byt, jako absolutni minimum, v
kazdém pripadé dodrzeny. V pfipadé, Ze vyse
popsané hodnoty a materialové parametry uvedené
v odstavci 3.1 (modul deformace Es, zrnitost, uhel
vnitfniho tfeni etc.) nebude moZno pfi stavajicim
podlozi dosahnout (napf. pfi vyskytu organickych
zemin popf. zemin se stfedni a vysokou plasticitou),
je nutné pristoupit k Upraveé zemin stabilizaci nebo
provést vymeénu zemin z podloZi (podle odstavce
3.2). Odborny stavebni dozor se musi na zékladé
peclivé provedenych zkousek presveédcit o tom, Ze
unosnost podloZi trouby je jak z hlediska mechaniky
zemin tak i geologického zaruCena. Zaroven je
nutno zajistit, aby soudrzné zeminy zakladové spary

nebyly béhem stavby promaceny a zmékcéeny.

2.2 Ulozeni

K dosaZeni dostate¢ného celoploSného ulozeni
ocelovych trub se doporucuje vytvoreni zakladové
spary na podlozi (plani) pomoci vyrovnavaci 10 az
20 cm silné Stérkopiskoveé vrstvy (0 / 32 mm), viz.
obr. 2. Tuto vrstvu je mozno pfipocitat k pozadované
minimalni tlouSce podsypu podle odstavce 3.2

(obr. 3).

U ocelovych trub ve tvaru tlamy a U-profild pfi
rozpéti vétSim nez 5 m je Ucelné UloZnou sparu
vyprofilovat v poloméru trouby (obr. 1).

Pomoci uloznych (zékladovych) profill trub je
vytvoreni odpovidajiciho profilu pomérné
jednoduché. Tam, kde neni pfedprofilovani mozné, je
nutné okamzité po montazi dna a navaznych
bocnich desek vyplnit a dostate¢né zhutnit volny
prostor mezi troubou a podlozim, a tim zabranit
deformaci ocelového profilu trouby vlastni vahou.
Zhutnéni zemin v tomto volném prostoru je nutno
provadét velice dikladné bud pomoci ru¢nich péchd
¢i beranidel, anebo pomoci vibratorl na beton. Pro
tento pracovni Ukon se musi po obou stranach trub
ponechat pracovni prostor o min. Sifce 65 az 80 cm
(obr. 2). Zasyp volného prostoru pod deskami dna
ocelové trouby je mozno provést také pomoci
naplaveni jemného pisku. Tento postup nesmi byt v
zadném pfipadé zvolen, jestlize je podlozi tvofeno
soudrZznymi zeminami (tzn. hlinou &i jilem).

PFi velkych vyskach nasypu, které samoziejmeé
zpUsobuiji vétsi rozdily v sedani ve sméru podéiné
osy, je nutné zakladovou sparu stejnou mérou
prevysit. Diky tomuto prevySeni ve sméru podélné
osy objektu se po dokonc¢eni nasypu dosahne
pfiblizné rovnomeérného spadu trouby a tim se

zamez( vytvoreni muldy (prohlubné).

Profilace zakladové
spary pred montazi
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Obr. 2

2.3 Mimoradné pripady upravy zakladové spary
2.3.1. Pri vyskytu ojedinélych skalnich dtvar@ v
urovni zakladové spary nebo bezprostfedné pod ni,
musi byt tyto az do hloubky 0,5 m odstranény a
nahrazeny dobre zhutnitelnou nesoudrZznou
zeminou. V pfipadé prébézného vyskytu skalnich
hornin je nutné toto zohlednit jiz pfi projekci a az do
hloubky 0,3 m pod uroven zakladové spary je
nechat odstranit a nahradit rovhomérnou vrstvou
Stérkopisku tak, aby byla vytvorena relativné
elasticka vrstva podlozi.

2.3.2 U objektl, u kterych nelze provést docasné
preloZzeni vodotece, je nutné pripravé podlozi
vénovat zvy$enou pozornost. Unosnost a moZnosti
sedani ocelové propusté musi byt posouzeny téz po
geotechnické strance. Prace na pfipravé podloZi se
mohou provadét pouze pfi nepatrném pratoku vody.
Nejdfive se vycisti dno vodoteCe od bahna a ka-
mend. Potom je nutno vytvofit UloZnou vrstvu ze
Stérkopisku, popfipadé jenom ze Stérku. Jeji
tloustka se prizplsobi stavajicimu vycisténému
podloZi. Pouze osobni a disledna prohlidka
Stérkopiskového loze napf. ohmatanim povrchu,
ktera je Casto jedinou vhodnou kontrolou pod
hladinou kalné vody, je zarukou kvalitniho podkladu.
Teprve potom je mozné predem smontovanou
propust ulozit na pfipravené podlozi. Zvlastni
pozornost musi byt vénovana zasypu volného
prostoru mezi stoupajicim dnem trouby a loZznou
plochou. K zasypu ocelové VA-trouby se v prostoru
feCisté nesmi pouzivat soudrzné, tzn. jilovité nebo
hlinité zeminy. Pfi tomto zplsobu provadéni stavby
neni ovsem mozné vylougit sedani, ktera mohou byt
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zapriginéna nedostate¢nym zhutnénim podlozi a
zasypu.

2.3.3. U staveb, u kterych je pocitano s vétsSim
sedanim, je nutné jiz pfi zpracovani projektu
navrhnout silngj$i ocelovy profil a vétsi délku trouby.
Tim se da zajistit, ze i po ukonceni sedani bude
zaruc¢en dostate¢ny prdjezdny profil. Béhem prvnich
6 az 12 mésicl sedani silni¢niho télesa je nutné
provadét pribézné kontroly trouby na vznik dutin.
Pokud dutiny vzniknou, je nutné vyplnit je
nafoukanim $térkopisku a pod.

3. PODLOZi, BOENIi ZASYP A
PREKRYTI
3.1 Material pro ulozeni trouby

Material pro uloZzeni musi splfiovat nasledujici
podminky:

a) Po zhutnéni jednoduchou energii podle Proctora
(Proctor standard) musi modul deformace Es mit
hodnotu minimalné 30 MPa (laboratorni pokus).

b) V dlozném prostoru VA-trub, ktery je definovan v
odstavci 3.2, musi byt zasypovy material zhutnén na
objemovou hmotnost 97 % podle Proctor standard
pfi- pouziti nesoudrznych zemin ($tér-kopiskd) a

95 % Proctor standard u soudrznych zemin (hlinité a
jilovité zeminy).

c) V kontaktnim ulozném prostoru okolo trouby
(ktery je vyznacen na obr. 3) a jehoz tlouSka od-
povida mistni nezamrzné hloubce t;, musi byt pouZit
mrazuvzdorny zasypovy materal. U propustkl, kde
zasypovy materidl zGstava vzdy suchy, mize byt
pouzito materalu podmine¢né mrazuvzdorného.

d) V kontaktnim ulozném prostoru VA-trouby se
nesmi pouzit materidl, jehoz zrnitost pfesahuje
hodnotu 70 mm.

e) U trub do rozpéti 4 metrQ a pfi prekryti o vySce
L/2<H<2L je mozno se zfeknout, zkousek modulu
deformace Es, kdyz je na zakladé praxe jasné, ze
zasypovy material je vhodny.

f) Pfi rozpétich mezi 4 az 6 metry nesmi Uhel. vnitiniho
tfeni zasypového materidlu byt mensi nez 30°.

g) Pri rozpétich pres 6 m a pfi prekryti pod 1,5 m
nesmi byt uhel vnitfniho tfeni zasypového materalu

mensi nez 35°.



Uvedena zobrazeni plati pro:

kruhové, obloukové a profily ve tvaru

tlamy a

5%-tni eliptické profily podjezdové profily

povrch vozovky popf. dolni hrana prazcd
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L. rozpéti [m]
¢ .... vnitfni Uhel tfeni podloZi []
.. prekryti (nadlozi) [m]
hr ... tloustka spoluptsobici vrstvy nad vrcholem klenby [m]

tr ... mistni nezamrzna hloubka [m]

Tabulka 1: h; - hodnoty

rozpéti [m]

H [m] 15 2,0
0,4 04 04
1,0 1,0 1,0

2-15 08 1,0

ts .... u profill ve tvaru tlamy a U-profill potfebna tloustka spoluplsobici vrstvy pod profilem [m]

Es, .. modul deformace [MPa]
30 - Eg,
ts=0,2 + 100 L

U v8ech hodnot E,, > 30 MN / gm je ts = 0,2 m, u hodnot E,, < 5 MPa je nutno provést

mimoradny prlizkum vzajemného spoluplsobeni trouby a podlozi.

3.2 Ulozny prostor trub

Zasypovy prostor, ktery v podstatné mite ovliviiuje
unosnost ocelovych vinitych trub, je vyznacen na
obr. 3 Srafované. V tomto Ulozném prostoru trub
musi zemni materidl splfiovat podminky, které jsou
uvedeny v odstavci 3.1. V bezprostfedni blizkosti

UloZného prostoru propusti nesmi pdsobit zadné

3.3 Zasyp a zhutnéni

K zajisténi dostatec¢ného ulozeni VA- trub se musi
bezprostfedné po ukonceni montaze zacit se
zasypem. Jestlize to neni mozné, je nutné,
bezprostfedné pred pozdéji aplikovanym zasypem,
provést kontrolu Ulozného prostoru (zékladové
spary) ke zjisténi eventudlnich skod. Zasyp musi byt
provadén soucasné a rovnomeérné na obou
stranach. Materidl je nutno ukladat a hutnit v
pravidelnych vrstvach o tl. 20 az 30 cm a to v celé
délce a Sifce vykopoveé jamy. Pritom je povoleno
pouZivat ve vzdalenosti do 1 m od stény trouby a u

prekryvky do vysky 0,5 m pouze lehké zhuthovaci

24

stroje, tzn. do provozni valy 1 tuny jejichz hutnici

ucinek nepresahne hloubku 0,35 m (obr. 2). Hutnici

stroje musi byt vedeny resp. pojizdét paralelné k ose

propustiku. Hutnéni musi byt provadéno v souladu s

odpovidajicimi pfedpisy silni¢niho stavitelstvi pro

zemni télesa. Zemni téleso ve vzdalenosti vétsi nez L

od boc&ni stény trouby, ma mit pfiblizné stejnou miru

zhutnéni jako Ulozny prostor trub. V prabéhu
zemnich zasypovych praci je nutno dbat na to, aby
pfipadné srazkové vody mohly bezproblémové a
bezprostredné odtékat a nezplsobily zmékeeni jiz
zhutnénych zemin, poloZzenych v nizsich vrstvach.
Kromé toho je nutné odstranit snéhové vrstvy popr.
led z lozného prostoru, nebot po roztani mohou
vzniknout dutiny v zasypu. V dobé silnych mrazt je
nutno prace na zasypu prerusit, protoZze zmrzlé
zeminy se nesméji pouzit k zasypu, resp. jejich
zhutnéni neni dostatecné kvalitni. Béhem bocniho
z&sypu mohou vzniknout, kvili elastickym
vlastnostem VA-Stahlsysteme, vétsi i mensi
deformace ocelového profilu, které je nutno udrzet v

urcitych hranicich. U profilll s rozpétim vétsim nez

3,0
0,4
1,0
1,5

4,0
0,4
1,0
2,0



6 m se zabrani prevySeni konstrukce pomoci zatéze
klenby (obr. 4). K tomuto ucelu se namontuji ve
tfetinach profilu podpéry, na které se poloZi silna
prkna. Zatizenim klenby zeminou je mozno
kontrolovat deformace profilu. Kontrola tvaru profilu,
tzn. vy8ky a polohy v ose symetrie, se provadi
pomoci zavazi, ktera se zavési v urcitych odstupech
v podélné ose propusti. Zvedne-li se zavazi a vzdali-
li se od podlahy kvili bo¢nimu zhutnéni zasypu, pak
je nutné zvysit zatizeni klenby tak, aby zavazi opét
ziskalo kontakt s podlahou. Vychyleni do strany
signalizuje nerovnomérnou miru bo¢niho zasypu
resp. jeho zhutnéni. FoSny a podpéry je nutno
zavCas pred zasypem odstranit. V pfipa-dech, kdy je
nutno poditat s vétsim sedanim, se doporuduje
provést prevySeni lozné spary. Toto prevySeni nesmi

ale pfesahnout hodnotu 3 % celkové vysky profilu.

4. SIKME UKONCENI VE SVAHU
Nejucelnéjsim ukon&enim ocelového profilu ve svahu
je prizplsobeni Sikmého fezu VA-trouby spadu
zemniho télesa. Pro extrémné ploché svahy (1 : 3 a
méng) a uhel kfizeni (Uhel podélnych os zemniho
télesa a propusti) mensi nez 45° (u profill s rozpétim
pres 7 m mendim nez 60°) se z ekonomickych
dlvodd doporucuije volit iz pfi projektu delsi propust
a Uhel ukonéeni 90°. Svah zemniho télesa musi byt
pfizplisoben dané situaci. V kazdém pripadé musi
byt respektovana doporuceni uvedena v projektové
dokumentaci. Zasyp Sikmého ukon&eni trub je tfeba
provadeét se zvlastni obezfetnosti. V zadném pripade
nesmi pfemirou zhutnéni dojit k vybouleni ocelového

profilu.

5. OBLOUKOVE PROFILY

Obloukové profily se osazuji na zelezobetonové
monolitické zakladové pasy, které musi byt zaloZzeny
v nezamrzné hloubce a nadimenzovany na
horizontélni zatizeni. Provedeni zakladud je nutno
pfizplsobit mistnim podminkéam. Drazka pro osazeni
zékladové patky ocelového profilu se musi udélat v
takovém sklonu, aby ulozna plocha pro patku byla
kolma na profil (obr. 5). Po ukon&eni montaze se
drazky vybetonuiji, pfi€emz je nutné zajistit, aby
podzemni vsakla voda mohla volné odtékat. Pri
bo¢nim zasypu a prekryti (nadlozi) se postupuje

jako u predpist pro kruhové profily (obr. 3).
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6. MONTAZ NEKOLIKA TRUB
VEDLE SEBE
K docileni spravného zasypu a vylouceni
vzajemného negativniho ovlivnéni jednotlivych trub
musi byt dodrzeny minimalni odstupy. Minimaini
odstup je 0,65 az 0,80 m, pfi rozpétich vétsich nez
5 m nesmi byt odstup men&i nez 1 m. Zasyp musi
byt provadén s mimoradnou peclivosti a u vSech

trub najednou.

7. MONTAZ PRI SILNEM
PODELNEM SPADU A ZVYSENEM
TRANSPORTU ZEMNIHO
MATERIALU

V pfipadech, kdy je nutno u ocelovych vinitych

profild poditat se silngjsim a rychlejSim proudem

vody, je ucelné zvolit vétsi profil a osadit zékladové
desky minimalné o 20 cm niZe nez je teoreticky
nutné. Prirozenou cestou se tim doséhne usazeni
naplavenin, které ochrani povrch ocelové konstrukce
pred odfenim. Ugelné je rovnéZ vytvotit pred
vstupem do propusti retardovou zabranu, popf.
vydlazdit dno kamenem. V extrémnich pfipadech je
vyhodnégjsi pouziti obloukovych profild nez profild
uzavrenych.

K zabranéni vymilani jak na vstupu tak i na vystupu

VA-profilu propusti je nutné adekvatné

nadimenzovat kamenny nebo betonovy prah.

Rovnéz by méla byt ochranéna pata svahu proti

erozi pfi velké vodé.

8. HYDROIZOLACE OBJEKTU

V téch pfipadech, hchy VA-Stahlsysteme jsou
nabudovany po siluicemi, které jsou v zimé soleny,
doporudujeme provést jejich ochranu proti tajicim
slanym vodam pomoci hydroizolace (obr. 6).

Pri ocekavanych koncentracich soli ve vsaknutych

srazkovych vodach z roztatého snéhu a ledu je

nejméné 2 L |

min.
0,2m

-—— 10-20%

] textil |
nejméné 0,2 m
folie textil

L Obr. 6

zalivka specidini
maltovou smési

[N

stdvajici zdéné klenba

VA-Stahlsystem napf.
MPS Profil E14

(montaz dle predpisu firmy
voestalpine)

dlazdéné dno, pfirodni
kamen o vel. >15 cm
do betonového loze o
tl. 20 cm

Obr. 7

ochrana VA-Stahlsysteme horizontalné poloZzenou

folii vfele doporucenou a dobrou investici.

9. SANACE KLENBY

VA-Stahlsysteme se velice ¢asto pouZzivaji pfi
sanaci starych zdénych zelezni¢nich &i silni¢nich
podjezdl nebo viaduktl. K tomuto Ucelu se
smontuje ocelova konstrukce z vinitého plechu
mimo objekt a potom se prfesune do podjezdu.
Podminkou je, aby podloZi bylo unosné. Pro vodici
kluzné listy je mozné pouzit rlizné konstrukce, napt.
staré larsenky, kolejnice apod. Prostor mezi
ocelovou konstrukci a klenbou by nemél byt mensi
nez 10 cm, spi§ 15 cm a vice. Po kompletnim
osazeni ocelové trouby na planované misto, se volny
meziprostor vyplIni specialni maltovou zalivkovou
smési. Tim vznikne z pavodni zdéné klenby a nové
zabudované ocelové roury jednolita konstrukce.

PFi volbé kvality maltové zalivky je vhodné se
pevnostné prizpUsobit materidlu, z kterého je okolni
nasyp podjezdu. Pevnost zalivkové smési by neméla
byt vy$Si neZ cca. 0,5 MPa (plati pro 28-denni

krychlovou pevnost).

Postup pfi zélivce :
zélivku je nutno provadét symetricky za
sou¢asného zamezeni vznikani dutin
pfi pouziti tekutych smési je nutné zohlednit
moznost tvorby vztlaku, ktery mdze byt, vzhledem
k vysoké specifické hmotnosti malty na jedné
strané a ohromnému vytlatenému objemu na
druhé strang, velmi vysoky a tim nebezpecny
k zamezeni tohoto nebezpedi je nékdy

nutné provadét zalivku po etapach

26






VA - STAHLSYSTEME

Prodej Ceska Republika

SVITCO - Svitek Consult International s.r.o.
Generalni dovozce

Volutova 16/2522

158 00 Praha 13

Tel. ++420-251 612 224

Fax ++420-251 613 867

E-Mail : vsvitek@mbox.dkm.cz

Produktion und Vertrieb:

voestalpine Krems Finaltechnik GmbH
Postfach 42, A-3500 Krems

Tel. +43 (0) 2732 / 885 DW 670

Fax +43 (0) 2732 / 885-628 oder 739
E-Mail: strassensicherheit@vakf.at

Vertrieb Deutschland:

voestalpine Stahl GmbH

Elsenheimerstralle 59, D-80687 Miinchen
Tel. +49 (0) 89 / 5 78 35 249

Fax +49 (0) 89 / 5 78 35 252

E-Mail: strassensicherheit@voestalpine.com

Vertrieb Schweiz:

voestalpine Stahl GmbH
Siewerdtstrasse 105, CH-8050 Zurich
Tel. +41 (0) 1/ 318 65 65

Fax +41 (0) 1/ 318 65 00

E-Mail: office-zuerich@voestalpine.com

OCEL PRO VSECHNY CESTY VoeStaIplne

voestalpine - Division Profilform

— KREMS FINALTECHNIK GMBH

www.voestalpine.com



